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Manuelle Stanzeinrichtung mit Wechselhalter fir vier Revolver zur Herstellung von Normprobekorpern fur

Werkstoffprifungen an Kautschuk, Elastomeren und weichelastischen Polymerschaumen.

Die manuelle Stanzpresse SP 4000 halt zur Herstellung lhrer Normprobe- NORMEN

korper aus Kautschuk und elastischen Polymermaterialien gleichzeitig bis

zu vier Stanzeinrichtungen bereit. Auf diese Weise wechseln Sie schnell Fir die Stanzpresse SP 4000 werden die Stanz-
zwischen unterschiedlichen Proben-Geometrien, ohne zuvor das Werk- einrichtungen fir Proben aus Flachmaterial nach
zeug auszutauschen. samtlichen Normen auf Kundenwunsch gefertigt.
Bequem per Hebel entriegelt, lassen sich die Stanzeinrichtungen samt Auch individuelle Sonderformen gemaf Zeich-
Stanztisch in die Arbeitsposition drehen. Der zuvor individuell auf die nung sind moglich. Fragen Sie uns an.

Materialstarke eingestellte Abstand zwischen Stanzmesser und Unterlage,

die Stanztiefe, bleibt dabei erhalten. Der handliche Exzenterhebel reduziert  Beispiele fir Normprobekorper:

die notwendige Stanzkraft auf ein angenehmes Niveau und ermaglicht so e Schulterstdbe nach DIN 53504

eine bequeme Bedienung der Presse. Jede Stanzvorrichtung enthalt einen e Streifenproben nach ISO 34-1
automatischen Auswerfer, der die Entnahme der ausgestanzten Proben e Winkelprobe nach Graves nach I1SO 34-1
aus dem Werkzeug erleichtert. Mit den zusatzlich erhéltlichen Zentrierrin-

gen eignet sich die SP 4000 auch optimal fur die Produktion ringférmiger

Proben.
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MERKMALE

Reduzierter Kraftaufwand durch
Exzenterhebel

Stabile Ausfihrung

Hohenverstellbarer Druckstempel fur
unterschiedliche Materialstarken

Drehbare Halterung fur vier
Stanzeinrichtungen

TECHNISCHE DATEN LIEFERUMFANG
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ZUBEHOR
| Stanzeinrichtung mit | HINWEIS
! Halter und Auswerfer ! Mit der SP 4000 stellen Sie bequem und ohne Werkzeu-
X fir unterschiedliche X gwechsel Probekorper aus Kautschuk oder Elastomeren
\ Geometrien nach ISO, DIN | mit unterschiedlichen Geometrien her. Durch ihre Meh-
! oder ASTM ! rfach-Halterung sind jederzeit bis zu vier unterschiedli-
b . . che Stanzeinrichtungen einsatzbereit. Benotigen Sie
b e e e el . nur eine oder wenige Proben-Geometrien steht Ihnen
: Zentrierringe fir die : alternativ unsere Stanzpresse SP 1000 mit einzelner
1 1
! Herstellung von Ringen ! Halterung zur Verfigung.
1 1
| Stanzunterlage |
1 1
1 1
1 1
1 1
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