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Betriebsanleitung

Kontrolleinrichtung
far manuelle analoge und digitale Harteprufer

Obwohl die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen sorgféltig auf Genauigkeit und Vollstan-
digkeit Uberprift wurden, kann fir Fehler oder Auslassung keinerlei Haftung Gbernommen werden.
Diese Betriebsanleitung darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung weder ganz noch teilweise in
irgendeiner Form vervielfaltigt oder in eine andere Sprache Ubersetzt werden.

Fir kiinftige Verwendung aufbewahren! Technische Anderungen vorbehalten.
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1 Sicherheitshinweise

Beim Arbeiten mit der Kontrolleinrichtung, im folgenden Messgerat genannt, sind folgen-
de Hinweise zu beachten:

A

Das Messgerat darf nur zur Kontrolle der Anzeigegenauigkeit manueller Har-
teprifgerate nach Shore und L/c eingesetzt werden, wie unter Anwendungs-
bereiche beschrieben.

Eingriffe am Messgerat dirfen nur durch autorisierte Personen durchgefihrt
werden.

Das Messgerét ist vor staub-, 6l-, fett- und metallstaubhaltiger Luft, Warme-
quellen (direkte Sonneneinstrahlung, Heizkérper), Feuchtigkeit, Nasse und
Vibration sowie gegen Sturz zu schitzen.

Zur Reinigung des Messgerétes sollten nur milde Reinigungsmittel verwen-
det werden, um Oberflachenbeschadigungen zu vermeiden. Das Reini-
gungstuch sollte weich und fusselfrei sein.

Alkohol, Benzin, Verdiinnungsmittel oder sonstige leicht entziindliche Sub-
stanzen dirfen nicht verwendet werden. Die Verwendung derartiger Sub-
stanzen kann zu Branden fuhren.

2 Anwendungsbereiche

Messmethode Normen Anwendungsbereich
Shore A DIN 53505, DIN EN ISO 868, FN EN 1SO 868,
Shore D ISO 7619, ASTM D 2240
Shore B ASTM D 2240
Shore 0 ASTM D 2240
Shore E ASTM D 2240 - . -
Shore AO SO 7619 Uberpriifung der Federcharakteristik
Shore C ASTM D 2240
Shore DO ASTM D 2240
L
e PV 3931

3 Technische Details

Messmethode Federkraft [cN]
Shore A 806,50
Shore D 4450,00
Shore B 805,00
Shore 0 805,00
Shore E 805,00
Shore AQ 805,00
Shore C 444500
Shore DO 444500
L 806,50
L/c 806,50
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4 Inbetriebnahme

4.1 Prifen des Packungsinhalts

Uberpriifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit,
siehe "Lieferschein".

4.2 Installation des Messgerates

4.2.1 Messbereiche Shore A, B, 0, A0, Eund L, L/c

. Schrauben Sie das Ausgleichsgewicht Shore A (1.01) und die Réndel-
mutter (1.02) auf die Gewindespindel (1.03) des Waagebalkens (1.04).

® Die Randelmutter liegt am Ausgleichsgewicht an.

. Schieben Sie das Schiebegewicht Shore A (1.05) auf die
Null-Position "A" (1.07).
A Die Rastnase (1.06) des Schiebegewichts (1.05) zeigt zum freien Ende des
Waagebalkens.
. Drehen Sie das Ausgleichsgewicht bis die Strichmarkierungen (1.08) deckungs-
gleich sind.
. Fixieren Sie das Ausgleichsgewicht mit der Randelmutter.

1.01

1.02

1.03

1.00

ABB. 1 INSTALLATION MESSBEREICHE SHORE A, B, 0, A0, EUND L, L/IC
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4.2.2 Messbereiche Shore D, C, DO

. Schrauben Sie das Ausgleichsgewicht Shore D (1.09) auf das Ausgleichsge-
wicht Shore A (1.01).

. Ziehen Sie die Randelschraube (1.11) fest.

. Schieben Sie das Schiebegewicht Shore D (1.10) auf die
Null-Position "D" (1.12).

A Die Rastnase (1.06) des Schiebegewichts zeigt zum freien Ende des Waage-

balkens (1.04).

. Drehen Sie das Ausgleichsgewicht bis die Strichmarkierungen (1.08)
deckungsgleich sind.

ABB. 2 INSTALLATION MESSBEREICHE SHORE D, C, DO
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5 Kontrollvorgang

5.1 Einsetzen des Hartepriifers

. Lésen Sie den Klemmhebel (1.13) und verfahren Sie den Klemmarm (1.14) so-
weit nach oben bis der Harteprifer (2.00) eingesetzt werden kann.

. Setzen Sie den Harteprifer ein.

. Ziehen Sie den Klemmbhebel fest.

. Fixieren Sie den Harteprifer mit der Randelschraube (1.15).
Richten Sie die Stelze (1.16) auf den Eindringkérper (2.01) aus, dass der Ein-
dringkdrper in die Bohrung der Stelze ragt.

ABB. 3 EINSETZEN DES HARTEPRUFERS (HP- UND HPE Il SHORE A)
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5.2 Kontrolle der analogen Harteprifer HP

Drehen Sie die Stelze (1.16) bis die Strichmarkierungen (1.08) deckungsgleich
sind.

Schieben Sie das Schiebegewicht (1.05) in das nachste Raster (1.17).

Drehen Sie die Stelze bis die Strichmarkierungen in Deckung gebracht sind.

® Wiederholen Sie diesen Vorgang bei jeder Rasterstufe.

Uberpriifen Sie, ob der Zeiger (2.02) des Harteprifers (2.00) mit der
Rasterstufe auf dem Waagebalken (1.04) Gbereinstimmt.
Die zulassige Abweichung laut Norm betragt + 1 SHORE. )

® Bei einer gréBeren Abweichung ist der Harteprufer (2.00) zur Uberprifung und
Justierung an das Herstellerwerk zu senden.

ABB. 4 KONTROLLE DER ANALOGEN HARTEPRUFER HP

Kontrolleinrichtung Shore [D]-18.10.2012 8



o

testing solutions since 1954

5.3 Kontrolle der analogen Harteprifer HP mit Schleppzeiger
. Drehen Sie den Schleppzeiger (2.03) auf die Position Gber "100" (2.04).
@ Verfahren Sie, wie unter "Kontrolle der analogen Harteprifer HP" beschrieben.

. Drehen Sie, nach Abschluss des Kontrollvorgangs, den Schleppzeiger
auf Position "0" (2.05) zurtck, so dass er am Zeiger (2.02) anliegt.

ABB. 5 KONTROLLE DER ANALOGEN HARTEPRUFER HP MIT SCHLEPPZEIGER

5.4 Kontrolle der digitalen Harteprifer HPE Il

. Schalten Sie das HPE 1l (2.00) ein.
. Stellen Sie die Messzeit auf 0 s.

Siehe Betriebsanleitung HPE II.
@ Verfahren Sie, wie unter "Kontrolle der analogen Harteprifer HP" beschrieben.

ABB. 6 KONTROLLE DER DIGITALEN HARTEPRUFER HPE Il
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6 Lieferumfang Standard

Siehe Lieferschein

7 Sonderzubehor / Ersatzteile

Artikelnummer Bezeichnung
dkd09008 Amtlicher DAkkS/DKD-Kalibrierschein fiir Messgerat
Federkraft Shore A
fm01000 Ausgleichsgewicht und Schiebegewicht Shore D
dkd09009 Amtlicher DAkkS/DKD-Kalibrierschein fiur Messgerat
Federkraft Shore A und Shore D
fm01350 Kontrollring 40 Shore - zur Messwegkontrolle - fir alle Shore Bereiche
dkd01111 Amtlicher DAkkS/DKD-Kalibrierschein zu Kontrollring 40 Shore
fm01351 Kontrollring 60 Shore - zur Messwegkontrolle - fir Shore A, B, 0, A0, E, L, L/c
dkd01112 Amtlicher DAkkS/DKD-Kalibrierschein zu Kontrollring 60 Shore
fm01353 Kontrollring 80 Shore - zur Messwegkontrolle - fir Shore A, B, 0, A0, E, L, L/c
dkd01114 Amtlicher DAkkS/DKD-Kalibrierschein zu Kontrollring 80 Shore

8 Gewahrleistung

Die Dauer der Gewahrleistung entnehmen Sie bitte unseren AGB's.
(siehe www.bareiss.de)

A Kein Gewahrleistungsanspruch besteht bei Schédden oder Méngel durch:

. Missachtung des vorschriftsmaBigen Anschlusses

. unsachgemaBe Handhabung

. Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

. Eingriffe am Messgerat durch nicht autorisierte Personen
. Entfernen der Typenschilder

9 Info zur Warenriicksendung

Sehr geehrter Kunde,

wir bitten Sie, das Messgerat vor der Ricksendung zu testen, z.B. kénnte ein Defekt vorliegen
oder eine Fehlfunktion aufgrund falsch ausgewahlter Parameter.
Bei Unklarheiten sind wir gerne bereit, Ihnen Uber Telefon/Fax/E-Mail behilflich zu sein.

Um Ruckfragen zu vermeiden, geben Sie uns bitte eine préazise Fehlerbeschreibung.
Zur Kalibrierung ist das Messgerat im Transportkoffer zu senden.

Eine transportgeeignete Verpackung schitzt vor Transportschédden und daraus resultierenden
Kosten.

BAREISS PRUFGERATEBAU GmbH

DAKKS / DKD - Kalibrierlaboratorium Fon: +49-7305/9642-0
Breiteweg 1 Fax: +49-7305/964222
D - 89610 Oberdischingen info@bareiss.de
Germany www.bareiss.de

www.bareiss-germany.com
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10 Entsorgung

Altgerate bitte umweltgerecht entsorgen.

Altgerate enthalten wertvolle recyclingfahige Materialien, die einer Verwer-
tung zugefihrt werden sollten. Bitte entsorgen Sie Altgerate deshalb ge-
trennt vom Restmill Gber geeignete Sammelstellen.

11 Pflege

Zur Reinigung des Messgerats sollten nur milde Reinigungsmittel verwendet werden,
um Oberflachenbeschadigungen zu vermeiden.

Das Reinigungstuch sollte weich und fusselfrei sein.

Alkohol, Benzin, Verdiinnungsmittel oder sonstige leicht entziindliche Substanzen dur-
fen nicht verwendet werden. Die Verwendung derartiger Substanzen kann zu Branden
fihren.
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