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Wahrend im Jahr 1954 Elvis Presley mit dem Song “It’s all
right” seine Karriere startete, Mercedes Benz den ersten
300 SL vorstellte, Texas Instruments das weltweit erste
Transistorradio ankiindigte und in Miami das erste Burger
King Restaurant eroffnete, grindete Heinrich Bareiss
die Bareiss Prifgerdtebau GmbH in der ehemaligen
Schmiedewerkstatt in der Herrengasse in Oberdischingen.

Einhergehend mit dem Streben nach Perfektionismus
wurden die zunachst analogen Handhérteprifgerate in den
nachsten Jahrzehnten zu vollautomatischen Prifgerdten
weiterentwickelt und der Kundenkreis stets ausgeweitet.
Schon bald fanden die ersten Gerdte ihren Weg ins damals
ferne China, Japan oder in die USA.

Angefangen mit den Ideen eines Tuftlers im Hinterhaus,
der in seinem Sohn Peter seinen ersten Mitarbeiter fand,
haben in den letzten 7 Jahrzehnten viele Menschen dazu
beigetragen, dass aus der Bareiss Prifgeratebau GmbH
ein internationaler Hidden Player werden konnte. Ohne
diese Mitarbeiter aus Oberdischingen und der nachsten
Umgebung und mittlerweile mit Kolleginnen und Kollegen
weltweit, waren wir heute nicht dort, wo wir sind. Ihnen
allen mdchten wir an dieser Stelle Danke sagen.

Unser Blick geht in die Zukunft. Auch nach 70 Jahren und
in der 3. Generation ist uns der Erfindergeist erhalten
geblieben. Wir haben es geschafft, zu wachsen und uns zu
wandeln, Visionen zu entwickeln fir die heutige Zeit und
die Zukunft. Mit Stolz blicken wir zurlick und nach vorne.
Auf alles, was unsere GroRReltern und Eltern geschaffen
haben. Und auf alles, was noch kommen wird. Auf viele
weitere erfolgreiche Jahrzehnte!

v. S UK

Katrin Shen Oliver Wirth
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Gibt man das Wort , Experience” in einen
Ubersetzer ein, erhalt man zwei Bedeu-
tungen:, Erfahrung”als praktisches erlang-
tes Wissen und ,Erlebnis” ein Geschehen,
an dem man beteiligt war. Bei genauerer
Betrachtung dieser Kombination [asst
. sich der Begriff ,Wissen” nicht allein als
et prakziaches asveds odu Ansammlung von Informationen be-

trachten. Die Frage lautet: Was definiert

Erlebnis, das [deutsch] : . . .
Geschehen, an dem Jjemand elgeﬂt“Ch Wlssen?
beteiligt war und durch das

er (in bestimmter Weise) be-

eindruckt wurde.

..........

Der renommierte  Physiker  Albert
Einstein, der Ubrigens nur wenige Kilo-
meter von unserem Hauptsitz in Ober-
dischingen entfernt geboren wurde,
sagte einst: ,Information ist nicht Wis-
sen. Die einzige Quelle von Wissen
ist Erfahrung.” Unser Firmengriinder
Heinrich Bareiss hatte diesem Zitat Heinrich Bareiss in
sicherlich zugestimmt. Denn auch er Marineuniform 1945 »
entwickelte seine Ideen durch Erfahrun-
gen und begriindete seinen Drang zur
Verbesserung im Erlebten. Erfahrung
und Erlebnis sind flar uns bei Bareiss der
Kern unseres Schaffens, die Grundlage
unseres Antriebs. Faszination und Lei-
denschaft zugleich. Aus diesem Grund
leben wir seit nunmehr 70 Jahren
,The Bareiss Experience”.
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ERLEBNISSE, DIE BEWEGEN

Heinrich Bareiss wurde 1925 in Ober-
dischingen geboren. Schon als Kind war
er ein Tuftler und baute aus den sparli-
chen Mitteln der damaligen Zeit Modelle,
die fahren und fliegen konnten. Nach der
Ausbildung als Maschinenbauer zog es
ihn ans andere Ende von Deutschland zur
Marine. Die Technik der Unterseeboote
faszinierte ihn so sehr, dass er fir zweiein-
halb Jahre auf einem U-Boot anheuerte.

Diese Zeit und vor allem die Erlebnisse bei
den Tauchgdngen, das Zusammenspiel
von Mensch und Technik und die Gerau-
sche der Materialien unter groRem Druck
in der Tiefe beeindruckten ihn.

Wie hoch ist wohl die Beanspruchung
der Materialien? Halten die Dichtungen
dem enormen Druck der Wassermassen
stand? Wie kann die Qualitat von Dichtun-
gen gemessen werden, die immer wieder
be- und entlastet werden, wie das bei-
spielsweise bei Offnungsluken der Fall ist?

Wie kann man eine Dichtheit an drehen-
den Teilen in einer groRen Tiefe schaffen?
Zu dieser Zeit war die Haltbarkeit von
Gummi noch nicht ausgiebig erforscht.

Nach seiner Rickkehr beschaftigten ihn
diese Fragen weiter und er begann, Expe-
rimente zu machen und erste Hartepruf-
gerdte zu entwerfen. So entstand in der
ehemaligen Hofschmiede des Malefiz-
schenk in der historischen Herrengasse in
Oberdischingen Heinrich Bareiss’ Vision
zur Fertigung mechanischer Harteprifge-
rate. Aus Erlebtem wurde der Grundstein
der heutigen Bareiss Priifgeratebau GmbH.

Mithilfe  der  Unterstlitzung seiner
Familie wagte sich Heinrich Bareiss
1954 in die Selbststandigkeit und grin-
dete offiziell die Bareiss Prifgeratebau
GmbH. Aufgrund der hohen Nachfra-
ge musste bald sein Sohn Peter Strobel
in die Produktion und Entwicklung der
Harteprifgerate mit einsteigen.

A

‘-.-'

A

Die beiden Manner konstruierten und
fertigten alles selbst von Hand, mit Liebe
zum Detail und dem Anspruch an hochste
Qualitat.

VISIONEN, DIE WACHSEN

Doch der Geist eines Tiftlers steht nie-
mals still. Im Laufe der Zeit inspirierte der
Alltag zu weiteren Entwicklungen. Das
Angebot der Bareiss Prifgeratebau GmbH
wurde immer breiter, Mitarbeiter wurden
eingestellt. Der Platz in der Produktions-
stdtte reichte nicht mehr aus. Ein neues
Firmengebdude wurde errichtet und mit
Peter Strobel und Brigitte Wirth trat 1993
die nachste Generation in die Geschafte
mit ein. Die Firma wuchs weiter und wur-
de schlieRlich zu einem weltweit tatigen
Hidden Player, dessen Name fir hdchste
Qualitat steht. Wer hatte dies 1954 fir
moglich gehalten?

<« Heinrich Bareiss und Peter Strobel
mit einem Grof3auftrag 1983.

,Eqgal ob Lippenstift, Duschkopf oder Luxusuhr —
Uberall steckt ein bisschen Bareiss drin.
Darauf bin ich stolz!”

Katrin Shen, Geschaftsfihrerin
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,Wir verstehen uns als Partner auf Augenhdhe
und erarbeiten gerne eine passende Lésung flir
die Herausforderungen unserer Kunden — des-
wegen verfolgen wir einen ganzheitlichen Ansatz
und blicken auch auf angrenzende Prozesse.”

Oliver Wirth, Geschaftsfuhrer

EIN ANTRIEB, DER NIE ENDET

Welchen Beitrag kbnnen wir mit unserer
Messtechnik leisten, um einen nachhal-
tigen und wirtschaftlichen Produktions-
prozess in der Materialentwicklung zu
unterstitzen? Wie sind Technologien auf
andere Branchen Ubertragbar? Welche
Bestandteile konnen in einer Gummi-
mischung durch andere ersetzt werden,
ohne dass sich deren Eigenschaften ver-
andern? Wie unterstltzen und verein-
fachen wir die Entwicklung von Fleisch-
ersatzprodukten? Wie reduzieren wir
Lebensmittelverschwendung durch eine
prazisere Bestimmung des Reifegra-
des? Wie machen wir die Einnahme von
Medikamenten durch eine optimierte
Bruchfestigkeit angenehmer?

Diese und zahlreiche weitere Fragen
treiben uns an — jeden Tag. Gemein-
sam mit unserem internationalen Team
in Oberdischingen, Taiwan und Nord-
amerika erarbeiten wir Losungen. Die
Welt und die Anforderungen unserer
Kunden haben sich weiterentwickelt und
die Zukunft prasentiert uns immer neue
Herausforderungen. Dies inspiriert uns zu
neuen Ansdtzen in der Messtechnik.

1. o

i
Innovation und Fortschritt

g liegen in der Bareiss DNA.

In den letzten Jahren haben wir mit un-
serer Forschung im Bereich der Rheo-
logie neue Wege beschritten und sind
sehr stolz, mit dem RPA ultra und dem
CCR ultra zwei weltweit einmalige Rheo-
meter entwickelt zu haben, welche die
Moglichkeit zur Charakterisierung und
Entwicklung von Mischungen im Gummi-
und Lebensmittelbereich revolutionieren
und auf ein neues Level heben.

Zur Unterstltzung unserer Kunden bei
der Prozessoptimierung haben wir ein
vollautomatisches physikalisches Testla-
bor, ,SmartLab®“ entwickelt, um Prifauf-
gaben bedienerunabhangig und auto-
matisiert durchfihren zu kénnen. Das
standardisierte modulare System ermog-
licht es, automatisierte Testlabore nach
dem Baukastenprinzip individuell auf die
Wilnsche und Gegebenheiten der Kunden
zusammenzustellen.

Unser erstes SmartLab beinhaltet neben
der Prifung der Harte und Dichte auch
die Dickenprifung an unterschiedlichen
Probengeometrien sowie die Zugprifung
an S2-Staben und R1-Ringen.

Die vergangenen Jahre mit all den geo-
politischen, gesellschaftlichen und wirt-
schaftlichen Herausforderungen haben
uns gezeigt, wie wichtig Resilienz ist. Neue
Projekte im Lebensmittelbereich und die
Erweiterung unseres Produktportfolios
flr Bareiss Pharma lassen uns gespannt in
die Zukunft sehen.

Auch wenn wir nun nicht mehr in der
kleinen Hofschmiede produzieren, son-
dernin einer hochmodernen Produktions-
statte im Stden Deutschlands mit Nieder-
lassungen fir Vertrieb und Entwicklung
auf zwei weiteren Kontinenten, so ist
unser Antrieb doch derselbe geblieben:
Erlebnisse, die uns beeindrucken.

11
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WERDEN
SIE TEIL DER
BAREISS
EXPERIENCE.

Wir mochten Sie teilhaben lassen an unserem Wissen und Sie an-
stecken mit unserer Faszination. Harteprufung ist Teil unserer DNA.
Unserevielfaltige und jahrzehntelange Erfahrungteilen wir mitlhnen
auf verschiedene Art. Bilden Sie sich weiter in unseren Seminaren
und Schulungen. Oder besuchen Sie uns an unserem jahrlichen
Bareiss Experience Day und erleben Sie unsere Erfahrung hautnah.

DER ,BAREISS EXPERIENCE DAY*

Exklusive Einblicke in unsere Denk-
weise und die Produktionsstatte
in  Oberdischingen, interessante
Seminare unserer Experten und Gast-
redner sowie eine exklusive Beratung
an lhren Proben durch unser Team
bietet der Bareiss Experience Day.
Einmal im Jahr 6ffnen wir unsere
Turen und bieten einem kleinen Kreis
an Interessenten die Méglichkeit, Teil
der ,Bareiss Experience” zu werden.

Neben Einblicken in die Hintergriinde
und Neuheiten im Bereich der
Materialprifung laden wir Sie bei
gemutlicher Atmosphare in unserm
Bareiss Bistro zu Austausch und
Networking ein.

SCHULUNGEN UND SEMINARE

Unsere Schulungen und Seminare
richten sich an ein breites Spektrum
von Kunden, von Einsteigern bis hin
zu erfahrenen Profis. Wir bieten
sowohl Standard- als auch malge-
schneiderte Schulungen an, die auf
Ihre spezifischen Anforderungen zu-
geschnitten sind.

Unsere erfahrenen Mitarbeiter ver-
mitteln nicht nur theoretisches Wis-
sen, sondern auch praktische Fahig-
keiten und Techniken, die Sie direkt
in lhrer Arbeit anwenden koénnen.
Sie werden lernen, wie Sie unsere
Prufgerate optimal nutzen und wie
Sie die Messergebnisse korrekt inter-
pretieren. Durch den Besuch unserer
Schulungen und Seminare werden
Sie nicht nur Ihr Wissen und lhre
Fahigkeiten verbessern, sondern
auch lhre Arbeitseffizienz steigern
und lhre Ergebnisse praziser ma-
chen. Das alles wird dazu beitragen,
Ihre Produktivitdt und die Qualitat
Ihrer Arbeit zu erhdhen.

MEHR ZU UNSEREM ANGEBOT AUF BAREISS.DE
Im Bereich ,Service” auf unserer Website finden Sie alle weiteren Informationen

rund um die ,Bareiss Experience”, Schulungen, Seminare sowie dem ,Bareiss
Experience Day“. Melden Sie sich gleich an!

13



VOM ROHMATERIAL
/UM HOCHPRAZISEN
PRUFGERAT

Bevor Sie eines unserer Priifgerdte
in lhren Handen halten diirfen, hat-

ten wir es schon oft in unseren —
geschatzt bis zu 1000 Mal. Denn
unser Anspruch an Prazision und
hochste Qualitdt erfordert, dass
viele Arbeitsschritte von unseren
qualifizierten Mitarbeitern ausge-
fiihrt werden.

Jedes unserer hochpréazisen Prifgerate
wird in unserer Produktionsstatte
in Oberdischingen aus Rohmaterial
gefertigt. Eine Fertigungstiefe von
bis zu 80 % erfordert eine perfekte
Organisation. ,Das Zusammenspiel
aller Ablaufe vom Einkauf des Roh-

materials bis zur Endmontage ist enorm
wichtig”, sagt Bareiss Montage- und Ferti-
gungsleiter Markus Raible. Er koordiniert
die Logistik und ist fur den effizienten
Ablauf und die Ressourcenplanung ver-
antwortlich. Um die Fertigung der Gera-
te innerhalb der gewlinschten Lieferzeit
sicherzustellen, sind eine gute Arbeits-
vorbereitung, kurze Wege und |6sungs-
orientiertes Handeln unerlésslich. ,Unse-
re Anspriche sind hoch. Deshalb werden
unsere Gerate ausschlieRlich von quali-
fizierten Mitarbeitern gefertigt, die wir
groRtenteils selbst ausgebildet haben”,
fihrt Markus Raible weiter aus. Quali-
tat und Préazision sind eben der Kern der
Bareiss DNA.
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Unsere Arbeitsweise mochten wir
lhnen am Beispiel des Aufnahme-
armes unseres digi test Il darstellen.
Das digi test Il besteht aus 4 Kompo-
nenten, wovon der Aufnahmearm
eine davon ist. Der Aufnahmearm
selbst besteht aus 10 Hauptkompo-
nenten und zahlreichen Verbindungs-
teilen. In Kleinserien werden mit dem
Kanban-Prinzip bis zu 10 Aufnahme-
arme montiert, um eine schnelle Ver-
flgbarkeit zu gewahrleisten.

Aufnahmearm
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MATERIALLAGER

Das Rohmaterial flr unsere hochwertigen Prifgerate wird als Stangenware ein-
gekauft. Betriebsschlosser Harald Kastle fihrt bei jedem Wareneingang eine
Qualitatskontrolle durch. Maschinell wird das Stabmaterial auf die erforderlichen
Langen fur die CNC-Maschinen zugesdgt. Um Materialengpdssen entgegenzu-
wirken, halten wir Material flr ein halbes Jahr vorratig.

CNC
Industriemechaniker Matthias Arnold zer-
spant das gesdgte Halbzeug. Zuerst wird
das Material in der 5-Achs-Frasmaschine
auf 5 Seiten komplett bearbeitet, bevor die
3-Achs-Frasmaschine dem Halbfabrikat den
letzten Schliff gibt. Allein fir diesen Schritt
halten wir das Bauteil zahlreiche Male in den
Handen.

LACKIEREREI
In der Bareiss Lackiererei wer-
den von Lackierer Isar Kacar alle
Sichtteile der Prifgerate lackiert.
Waschen, Abkleben, Grundieren,
Lackieren und Demaskieren sowie
die Trocknungsphasen erfordern
viel Zeit und Feinarbeit.

fads. |
e

— | .

& \ MONTAGE
z 2 R \ Industriemechaniker Alexander Ott flgt
[~ "u{ alle gefertigen Hauptkomponenten in
- ' 4 > “ Handarbeit zum Aufnahmearm zusam-
) - L f men. Alle Teile werden im Kanban-System

bereitgestellt, um eine schnelle und fehler-
freie Montage zu gewahrleisten. Nach der
Montage einer Kleinserie von bis zu 10 Bau-
teilen flhrt Alexander Ott eine erste Funk-
tionspriafung durch. Hierbei durchlauft der
Aufnahmearm eine Serie von Testablaufen
die bestanden werden mussen, bevor es
weiter zur Qualitatsprifung geht.

,Bevor  Sie

Prifgerate in
halten durfen, hatten wir es '

schon oft in den unseren - MY [
geschatzt bis zu 1000 Mal.”

QUALITATSSICHERUNG

Mit 45 Jahren Betriebszugehorigkeit gehort Erich Rieger zu unseren er-
fahrensten Mitarbeitern. Bevor ein Prifgerat an den Kunden ausgelie-
fert wird, baut der routinierte Feinmechaniker das Gerat genau nach
Kundenbestellung auf und fuhrt neben einer vollstdndigen Funktions-
prifung auch eine DGUV-Prifung durch. Gemeinsam mit dem von
unserem akkreditierten Labor erstellten DAkkS-Kalibrierschein oder
Werkskalibierschein schicken wir dann Ihr Gerat auf die Reise zu Ihnen.

v,

eines unserer ,
lhren Handen '
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DIGI TEST |l —
UNSER CLEVERER

CLASSIKER.

HARTEPRUFUNG AB 0,7 mm MATERIALSTARKE.

UND ZUVERLASSIGER

VLRH IRHD micro IRHD H IRHD L IRHD N
[ o ' [0 ' l
— - - | —
Schaumstoffe O-Ringe Plattenmaterial Plattenmaterial  Plattenmaterial
Formteile Formteile Formteile

KUNDENSPEZIFISCHE
PROBENHALTERUNGEN

Das modulare digi test Il bietet lhnen hdchste Flexibili-
tdt bei der Harteprifung an Elastomeren, Polymeren,
weichelastischen  Materialien, Verbundmaterialien und
Schaumstoffen. In nur wenigen Handgriffen und ohne Werk-
zeuge lassen sich die zahlreichen Messeinrichtungen nach
Shore, VLRH oder IRHD tauschen und erlauben so einen schnel-
len Wechsel zwischen unterschiedlichen Messmethoden.
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ZENTRIEREINRICHTUNG
MIT SCHRAUBSTOCK
FUR FORMTEILE

Plattenmaterial

CENTROFIX FUR
SCHLAUCHE UND

KABEL

JETZT MIT KOSTENLOSER =
QUICKMEASURE SOFTWARE.

ERWEITERBAR ZUR UMFANGREICHEN SOFTWARE-PLATTFORM.

micro micro

SHORE D SHORE A/B/O SHORE D/C/DO SHORE A SHORE D

S

(]

SHORE 00 SHORE 000 SHORE AM

, [_

19090

S e

Plattenmaterial Formteile Formteile Schaumstoffe Formteile

ROTOFIX FUR
MEHRERE PROBEN

Das kostenlose Software-Tool ,,BareissOne
QuickMeasure” bietet Ihnen die Mdglich-
keit, einfach und in wenigen Schritten
Ihre Daten zu erfassen, zu drucken und zu
exportieren.

Ein Upgrade auf die kostenpflichtige Voll-
version ,BareissOne”, unserer einzig-

BAROFIX ZUR MANUELLEN
PROBENPOSITIONIERUNG

artigen und modularen Software-Platt-
form, ermoglicht Ihnen, alle Messwerte
Ihrer Bareiss Prlfgerdte zentral zu spei-
chern und auszuwerten. Die anwender-
freundliche Oberflache bietet eine sta-
tistische Auswertung der Messwerte mit
Benutzerverwaltung und automatischer
Erstellung von Prufprotokollen.

Schaumstoffe  Schaumstoffe Formteile
Silikone Silikone

BAROFIX 4 ZUR AUTOMATISCHEN
PROBENPOSITIONIERUNG

. ) 'M.“}

Egal, ob es sich um einen Standard-Test
fir Einzelmessungen handelt oder um
eine Testreihe mit komplexer Textsequenz,
BareissOne erfullt Ihre speziellen Anforde-
rungen. Funktionen wie E-Signature zur
Falschungssicherheit der Messwerte und
Audit-Trail runden das Angebot der Soft-
ware-Plattform ab.

19
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DIGI TEST I

Modulares Hartepriifsystem fir vollautomatische Harte-

prufungen nach Shore, VLRH und IRHD an Verbundmaterialien,

weichelastischen Materialien, Elastomeren, Kunststoffen und
Schaumstoffen mit variablen Prifgeometrien.

ASTM D2240 ASTM D1415 DIN EN ISO 868
DIN ISO 48-2 DINISO 48-3 DIN ISO 48-4 NFT 46-003
TD00002001 TD00002002

SHORE A, AQ, D, 0, 00, 000, 0005S, E, B, C, DO, MA, MD, AM, M

IRHD L, N, M, H
VLRH

ANWENDUNGSBEREICHE
Planparallele Platten, Formteile und O-Ringe

SHORE VLRH

\ IRHD

MODULAR ERWEITERBAR

Austauschbare Messeinrichtungen ermdglichen einen kinder-
leichten Wechsel zwischen den zahlreichen Messmethoden
in den Bereichen Shore, IRHD und VLRH ohne Werkzeug und
mit nur wenigen Handgriffen. Durch die Vielzahl an angebote-
nen Positionier- und Messeinrichtungen ist das digi test Il die
richtige Wahl fir Labor, Produktion, Qualitatssicherung und
Entwicklung bei der Priifung eines breiten Produktportfolios.

UMFASSENDE ANALYSE DURCH VERSCHIEDENE MESSMODI
Messen Sie nicht nur den Hartegrad Ihres Priflings, sondern
auch die FlieRkurve des Materials wahrend der Prifung.
Dank der Option fir Hysteresemessungen erhalten Sie mit
dem digi test Il zusatzlich Einblicke in die Charaktereigen-
schaften lhres Materials.

SICHERE MESSWERTE OHNE BENUTZEREINFLUSS
Neben der perfekten Ausrichtung als Tischgerat stellt das
digi test Il durch seine zahlreichen Positioniereinrichtungen
die optimale Messposition der Priflinge sicher. Genaueste
Messwerte ohne Benutzereinfluss und manuelle Vorjustie-
rung sind garantiert und geben lhnen Zeit fir die wichtigen

Dinge.

VIELE FORMEN — EINE LOSUNG

Durch die modulare Erweiterbarkeit ermoglicht das digi test Il
die Messung aller Probengeometrien. Egal, ob Sie Messun-

gen an ebenen, schragen, konkaven oder konvexen Geomet-
rien durchfihren mochten, Sie erhalten durch die automatische
Messung exakte Messwerte ab einer Probendicke von 0,7 mm.
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CENTROFIX

Als Zubehor erhaltliche manuelle Positioniereinrichtung zur
Messung von einzelnen Probekérpern fir das digi test |l
sowie den Gelomat. Durch modulare Aufsatze auf den
Centrofix kdnnen Proben und Formteile jeglicher Art ein-
gespannt und fir die Messung fixiert werden.

ANWENDUNGSBEREICHE

Kabel, Schlduche, Formteile, ebene, schrage, konvexe und
konkave Geometrien von Verbundmaterialien, weichelasti-
schen Materialien, Elastomeren, Kunststoffen und Schaum-
stoffen, Gelkapseln, gelatineartige Materialien, Nahrboden

= Sichere Messergebnisse ohne Benutzereinfluss
= Zahlreiche Aufsdtze zur Positionierung lhrer Proben

ROTOFIX

Als Zubehor erhaltliche Positioniereinrichtung zur automa-
tischen Messung von Probekorpern fur das digi test Il sowie
den Gelomat. Durch verschiedene Schablonen kann eine
unterschiedliche Anzahl von Proben und Messpositionen
gemessen werden.

ANWENDUNGSBEREICHE
Plattenmaterial und Rundproben aus weichelastischen
Materialien, Elastomeren, Kunststoffen und Schaumstoffen.

= Flexible Probenanzahl
= Anzahl der Messpunkte frei definierbar
= Kundenspezifische Probenschablonen

BAROFIX 4

Vollautomatische Positionierung von O-Ringen und
Plattenmaterial fur die Harteprifung mit dem digi test Il

DIN ISO 48-2 TD00002001

MICRO SHORE A
IRHD M

ANWENDUNGSBEREICHE
Planparallele Platten, Formteile und O-Ringe ohne
Benutzereinfluss

ZEITERSPARNIS DANK MEHR-
FACHMESSUNGEN

Die Funktion der Mehrfachmes-
sung des Barofix 4 ermoglicht es, in
einem Messvorgang Messwerte an
mehreren Proben zu generieren.

PROBLEMLOSER
EINSTELLUNGSPROZESS

Die erforderlichen Grundeinstel-
lungen kdnnen vor Beginn der
Messung per Knopfdruck auto-
matisiert durchgefthrt werden,
was potentielle menschliche
Fehler erheblich reduziert.

HOCHPRAZISE
MESSPOSITION DANK LASER
Ein hochpraziser Laser findet
die normkonforme Messposi-
tion der Probe. Die Zentrierung
erfolgt automatisch und
bedienerunabhangig.

HARTE- UND DICKEN-
MESSUNG IN EINEM SCHRITT
Durch die 2-in-1 Messmethode
kann ein Arbeitsschritt bei der
Bestimmung bzw. Uberpriifung
der Spezifikationen eingespart
werden.




BaRotation

Automatisiertes Harteprifsystem fir O-Ringe nach IRHD
Micro und Micro Shore A.

DIN ISO 48-2  TD00002001

IRHD MICRO, MICRO SHORE A

ANWENDUNGSBEREICHE
O-Ringe, Formteile, Rundkorper

ZEITERSPARNIS DANK | 4 ‘PU
SERIENPRUFUNG ‘ g i
Die Funktion der Mehrfachmessung £ : | 3

des BaRotation ermoglicht es, in ! ° ;
einem Messvorgang Messwerte an )
mehreren Proben zu generieren.
Dabei sind eine oder zwei Messun-
gen pro O-Ring moglich.

fey \ ] PROBLEMLOSER

EINSTELLUNGSPROZESS

Die erforderlichen Grundein-
stellungen kdnnen vor Beginn der
Messung per Knopfdruck auto-
matisiert durchgefihrt werden,
was potentielle menschliche Fehler
erheblich reduziert.

T L= HOCHPRAZISE
MESSPOSITION DANK LASER
Ein hochpraziser Laser findet die

2l normkonforme Messposition der
e ﬂ" Probe. Die Zentrierung erfolgt auto-

M * matisch und bedienerunabhangig.
MESSUNGEN NACH VERSCHIE-
DENEN PRUFVERFAHREN
Austauschbare Messeinrichtun-
gen ermoglichen einen kinder-
leichten Wechsel zwischen

IRHD Micro und Micro Shore A
ohne Werkzeug.

HARTE- UND DICKENMESSUNG IN EINEM SYSTEM
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BaroVision e

Automatisches O-Ring-Harteprifsystem mit maschineller
Bildverarbeitung fir Messungen des AulRen- und Innen-
durchmessers sowie Uberpriifung der Schnurstarke.

DIN ISO 48-2 TD00002001

IRHD MICRO, MICRO SHORE A

ANWENDUNGSBEREICHE
O-Ringe

DIE 2 IN 1 LOSUNG FUR DIE
PRUFUNG VON O-RINGEN
Mit dem BaroVision vereinen
wir die Harteprifung mit der
optischen Inspektion in nur
einem Gerat.

SPAREN SIE ZEIT UND KOSTEN
Durch den automatisierten

Ablauf erhalten Sie eine vollstandige
Charaktierisierung Ihres O-Ringes in
einem Messvorgang.

OPTISCHE INSPEKTION C
Das BaroVision erfasst neben Har-

te und Dicke auch den AuRen- und
Innendurchmesser des O-Ringes

sowie die Schnurstarke. Zusatzlich

wird der O-Ring auf eine gleich-

malige Schnurstadrke Uberprift.

SOFTWARE T
Die BareissOne-Software -
bietet grafische Anlei-
tungen zum schnellen O O
Erlernen des Systems. pr——

S—

S

COMPACT 4

Unser einsteigerfreundliches Harteprifgerat Compact 4

bietet Ihnen die Moglichkeit,vollautomatische Harteprifungen
mit den Methoden IRHD M und IRHD N durchzufihren —

und das mit der gewohnten Bareiss Qualitat.

ASTM D1415 DIN ISO 48-2

IRHD Micro, IRHD Normal

ANWENDUNGSBEREICHE

Schlauche, O-Ringe, Formteile, genormte Probekérper,
Dichtungen, Weichgummi, hochelastischen Werkstoffe
und plastisch verformbare Stoffe

FUR IHREN EINSTIEG IN DIE
IRHD-HARTEPRUFUNG

Das Compact 4 ist das ideale
Einsteigermodell in die Welt der
IRHD-Messung. Durch einen ein-
fach zu bedienenden Priifvorgang
kann die Harteprtfung mihelos an
Ihren gewlinschten Proben durch-
geflhrt werden.

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN DURCH ZUBEHOR

Fir die Harteprifung von Formteilen bieten wir zahlreiches
Zubehor, um die korrekte Messung lhrer Proben zu gewahr-
leisten.
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digiChamber

HARTEPRUFUNGSLOSUNG FUR GUMMI
DURCHGEFUHRT BEI EXTREMEN TEMPERATUREN

Prifen Sie, wie sich der Temperatureinfluss auf die Harte lhres Materials auswirkt und simulieren
Sie reale Bedingungen von -40°C bis +180°C.

e

101
.2

-40°C

DIN ISO 48-4 DIN ISO 48-2
DIN EN ISO 868
ASTM D 2240 ASTM D 1415

SHORE A, IRHD N

ANWENDUNGSBEREICHE
Reifenherstellung, Dichtungsmaterialien,
Harteprifung von Gummimischungen
aller Art unter Temperatureinfluss

HOHE FLEXIBILITAT DES PRUFABLAUFS
Flexible Moglichkeiten zur Definition der
Messpunkte von einzelnen Proben und
bei der Serienmessung.

24

BESTE QUALITAT

Hochwertiger Bareiss Harteprufer in
Kombination mit hochwertiger
Temperierkammer von ,Votsch Technik”
flr beste Priufergebnisse.

EINFACHE UND INTUITIVE BEDIENUNG
Mit der intuitiven Software digiCenter
kdnnen Testplédne fir verschiedene
Materialien oder Anforderungen erstellt
und als Vorlage abgespeichert werden.
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—e—Probe 1 —e—Probe 2 Probe 3

Harteprifung bei Raumtemperatur
und unter Temperatureinfluss.

Mit den in die Software digiCenter
integrierten grafischen Tutorials kénnen
Benutzer schnell lernen, wie man die
digiChamber einrichtet und verwendet,
und das mit deutlich weniger Aufwand.

PUSEY & JONES

Digitales Harteprifgerat mit integriertem Prufstander zur
Messung der Harte von Gummi oder gummiahnlichen
Materialien an Walzen oder dhnlich gewolbten Geometrien.

BARCOL

Digitales Handharteprufgerat mit Stabilisierungsring zur
Ermittlung der Barcol-Harte an plattenformigen Probekor-
pern aus glasfaserverstarkten Kunststoffen, Duroplasten,
harten Thermoplasten und Leichtmetallen.

ASTM D531 DIN ISO 48-8
PUSEY & JONES
ANWENDUNGSBEREICHE

Gummiahnliche Materialien an Walzen oder gewdlbten
Oberflachen.

ASTM D2583 DIN EN 59

BARCOL

ANWENDUNGSBEREICHE
Ermittlung der Harte an glasfaserverstarkten Kunststoffen,
Duroplasten, harten Thermoplasten und Aluminium.

KFZ INTERIEUR | BAUCHOMETER

Handharteprifgerat zur Messung der Harte an grofflachigen
Teilen der KFZ-Innenausstattung aus Schaumstoff oder in Sand-
wichbauweise mit flexibler Oberhaut und harter Basisschale.

HPE I BASIC L | L/c

Harteprifgerat mit spezieller Zentriereinrichtung und Halte-
rung fur Hartemessungen an geschaumten Materialien von
Kfz-Lenkradern und Innenverkleidungen im Kfz-Bereich.

DIVERSE WERKSNORMEN (AUTOMOBILHERSTELLER)

MESSMETHODEN: KFZ

ANWENDUNGSBEREICHE
Ermittlung der Harte an geschaumten Materialien
z.B. Armaturen, KFZ-Interieur, etc.

ASTM D2240 DIVERSE WERKSNORMEN

MESSMETHODEN: KEINE

ANWENDUNGSBEREICHE

HPE Ill basic L: Hartemessung an Lenkradern

HPE Il basic L/c: Schaume, weichelastische Werkstoffe,
geschaumten Innenverkleidungen im Kfz-Bereich mit

Kunststoff-, Lederiberzug, diinne Materialauflagen 5
5



,Guten Morgen, Anna!
Oh, ich weif, es ist viel zu
friih, um aufzustehen.”

Zahnbrste — getestet
mit unserem digi test Il.

HAB‘EINEN SCHONEN TAG

Wir stellen Messgerate her, die in der Produktion und
Qualitatssicherung der meisten Alltagsprodukte ein-
gesetzt werden. Auch wenn es so erscheint, als hatte
man mit Prifgeraten im Alltag nicht viele Berlhrungs-
punkte: wir sind in vielen Momenten lhres taglichen
Lebens prasent.

26
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,Ein paar leckere
. Friichte machen dich
. fit fur den Tag.”

Frichte — getestet mit
: unserem HPE Il Fff.

,Beeil dich! Die Schule

l//

wartet nicht auf dich!

Gummi — getestet mit unserem
Ruckprall-Elastizitatsprufgerat.

Bleistiftmine — getestet
mit unserem digi test II.

,Los, Anna!
Der Unterricht ist
fast vorbei...”
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: ,Lass”es dir
schmecken, Anna.
: Das hast du
dir verdient.”

Veganer Patty — entwickelt
mit unserem CCR ultra.

¢ Rollen — getestet mit
unserem HPE IIl.

,Fahr’so schnell wie der Wind
. auf deinen Rollschuhen!” X - L

»Das ist wunderschén.
Gut gemacht, Anna.”

,Anna, vergiss
nicht deine
tdglichen Vitamine!”

Bausteine — getestet
mit unserem digi test Il.

,Was machst du
denn da? Es ist Zeit,
ins Bett zu gehen!”

Gelkapseln und
Lippenstift — getestet
mit unserem Gelomat.

Matratze — getestet m|t
unserem Kugel-Rickprall-Tester.

Dichtung — getestet mit

Was fir ein aufregender
unserem digi test II. ” f f g

Tag. Gute Nacht,

"Manche sagen, wenn deine Knie am Ende des schlaf gut, Anna!”

Tages nicht griin sind, war es kein guter Tag...”
28
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oyl A Akkreditierungsstelle

D-K-15206-01-00

WIR  KALIBRIEREN AUCH
DIREKT BEI'lHNEN —=NUTZEN
SIE UNSEREN KALIBRIER-
SERVICE VOR ORT.

Bei Bareiss sind wir uns bewusst, dass Zeit
und Flexibilitdt fir unsere Kunden von
grollter Bedeutung sind. Deshalb bieten
wir unseren Kalibrierservice vor Ort an,
um sicherzustellen, dass unsere Kunden
ihre Prifgerate schnell und effizient tber-
prifen und kalibrieren lassen kénnen und
somit keine Pausen in ihren Produktions-
ablaufen entstehen

,Unsere Zeit ist
lhr Gewinn. Mit
einer Vor-Ort-
Kalibrierung bie-
ten wir maximale

Flexibilitét, minimale
Ausfallzeiten und hdéchste
Prézision.”

Unser erfahrenes Team von Technikern kommt zu lhnen und kalibriert Ihre Prif-
gerdte direkt im Unternehmen. Das spart Zeit und Kosten fir den Versand und
minimiert gleichzeitig die Ausfallzeiten lhrer Gerdte. Der Service umfasst alle Arten
unserer Priufgerdte. Auch vor Ort prifen wir mit den hochsten Standards und ge-
malk unserer Akkreditierung der Deutschen Akkreditierungsstelle DAKkS und unserer
ISO 17025 Zertifizierung.

Michael Aierstock, Bareiss Service
Vereinbaren Sie noch heute einen Termin oder kontaktieren Sie uns gerne bei weiteren
Fragen unter service@bareiss.de.

HERSTELLER UND KALIBRIERLABOR —

UMFASSENDER SERVICE AUS EINER HAND. bareiss X

Akkreditierungsstelle
D-K-15206-01-00

Als Hersteller von Harteprifgeraten und
DAKkS akkreditiertem Kalibrierlabor ver-
fligen wir Gber eine doppelte Expertise.
Sie als Kunde profitieren von diesem Wis-
sen, da wir nicht nur Hartepriifgerate ent-
wickeln, sondern auch selbst warten und
kalibrieren.

Wir haben ein tiefes Verstdndnis dafur,
wie Hdrteprifgrate konstruiert und ent-
wickelt werden mussen, um genaue Mes-
sungen zu gewahrleisten. Als Hersteller
kennen wir unsere Harteprifgerdte am
besten und haben alle Teile im Haus, um
vor der Kalibrierung eine umfangreiche

Wartung durchfiihren zu konnen.
Diese Kombination aus Wartungs- und
Kalibrierdienstleistungen bietet Ihnen
den optimalen Service, um Zeit und
Kosten zu sparen und die Langlebigkeit
Ihrer Gerate zu garantieren.
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70 JAHRE
EXZELLENZ

JETZT DIGITAL.
EFNTDECKE HP DIGITAL.

HP DIGITAL

Das HP Digital ist ein tragbares digitales Shore-Harteprifgerat,
das sowohl fir Shore A als auch fiir Shore D erhaltlich ist. Das
Gerét verflgt Gber ein robustes Gehduse aus Aluminiumlegie-
rung mit eloxierten Oberflachen. Zusétzlich zum Hartewert
werden Datum, Uhrzeit und Peak-Wert aufgenommen. Anschlie-
Bend werden die Werte bequem an den PC Gbertragen.

ASTM D2240 DIN ISO 48-4 DIN EN ISO 868

SHORE A, SHORE D

ANWENDUNGSBEREICHE
Die Hartebestimmung von Verbundwerkstoffen, viskoelasti-
schen Materialien, Elastomeren, Kunststoffen oder Gummi.

WENIGER FEHLERANFALLIG
Alle Messungen kénnen inner-
halb der festgelegten Messzeit
durchgefiihrt werden, wodurch
automatisch vorzeitige Messun-
gen vermieden werden.

SPEICHERN UND ANZEIGEN
VON BIS ZU 100 MESSUNGEN
Das HP Digital verfligt Gber eine
Speicherkapazitat von bis zu
100 Messungen und ermoglicht
das Anzeigen aller Messungen

HP

Analoges Handharteprifgerdt zur Ermittlung der Harte
nach Shore und Asker an planen Probekdérpern aus
Verbundwerkstoffen, weichelastischen Materialien,
Elastomeren und Polymeren.

ASTM D2240 DIN EN ISO 868 DIN ISO 48-4
JISK7312 WERKSNORMEN

SHORE A, A0, B, C, D, DO, E, 0, 00, 000, 000-S, 000-SA
HARTE L, HARTE L/C, ASKER C, ASKER CS, ASKER F

ANWENDUNGSBEREICHE
Verbundmaterialien, weichelastische Materialien,
Elastomere, Kunststoffe, Schaumstoffe, Kfz-Interieur

LEICHT UND KOMPAKT

Die kompakte GroRe des Hand-
harteprifgerates ermoglicht
einen komfortablen Transport
an den gewdinschten Einsatzort.
Das HP ist leicht mitzufihren
und durch den praktischen
Transportkoffer gut geschitzt.

ZWEI MESSERGEBNISSE MIT

EINER MESSUNG

direkt auf dem Gerat. , ¥ Durch den optionalen Schlepp-
zeiger wird der Peak-Wert der

USB-TYP-C-SCHNITTSTELLE Harteprifung auf dem Ziffern-

Ubertragen Sie lhre Daten . blatt auch nach der Messung

problemlos mit der am haufigsten weiter angezeigt.

verwendeten Schnittstelle auf

einen Computer.

MADE IN GERMANY UNIVERSELL EINSETZBAR
Mit deutscher Handwerkskunst In Kombination mit unserem
gefertigt, ist jedes HP Digital manuellen Prifstander BS 61
darauf ausgelegt, minimale dient das HP auch als Tisch-
mechanische Reibung zu errei- gerat fir Messungen in einer
chen und somit zuverlassige = ’ Laborumgebung.

und konsistente Messergebnisse

zu gewahrleisten.




HPE 111 BASIC

Digitales Handharteprufgerat zur Shore-Hartemessung
mit beleuchtetem Display, Sensorik zur Erfassung von
Umgebungsbedingungen und integrierter Anpresshiilse

flr senkrechte Auflage und normgerechten Anpressdruck.

ASTM D2240 DIN ISO 48-4 DIN EN ISO 868

JISK7312 WERKSNOMEN

SHORE A, AQ, B, C, D, DO, E, 0, 00, 000, 000-S, 000-SA
HARTE L, HARTE L/C, ASKER C, ASKER CS, ASKER F

ANWENDUNGSBEREICHE

Harteermittlung an Verbundmaterialien, weichelastischen
Materialien, Elastomeren, Kunststoffen, Schaumstoffen

sowie Kfz-Interieur

ZUVERLASSIGE MESSWERTE

Durch das im Handgriff integrierte Federsystem stellen Sie
sicher, dass Sie das HPE Ill mit der normgerechten Kraft und
dem richtigen Winkel auf den Prifling aufbringen.

Der Bedienereinfluss wird dadurch auf ein Minimum
reduziert und ermoglicht es lhnen,

sich auf die wichtigen Dinge zu konzentrieren.

Das kostenlose Software-Tool , BareissOne
QuickMeasure” bietet Ihnen die Moglich-
keit, einfach und in wenigen Schritten
lhre Daten zu erfassen, zu drucken und zu
exportieren.

Ein Upgrade auf die kostenpflichtige Voll-
version ,,BareissOne”, unserer einzigartigen

und modularen Software-Plattform, er-
moglicht Ihnen, alle Messwerte lhrer
Bareiss Prufgerate zentral zu speichern und
auszuwerten. Die anwenderfreundliche
Oberflache bietet eine statistische Aus-
wertung der Messwerte mit Benutzerver-
waltung und automatischer Erstellung von
Prufprotokollen.

Egal, ob es sich um einen Standard-Test
fur Einzelmessungen handelt oder um
eine Testreihe mit komplexer Textsequenz,
BareissOne erfullt Ihre speziellen Anforde-
rungen. Funktionen wie E-Signature zur
Falschungssicherheit der Messwerte und
Audit-Trail runden das Angebot der Soft-
ware-Plattform ab.

INTUITIVE MENUFUHRUNG
Die einfache Menifihrung ist
Uber 3 Tasten zu bedienen und
schon nach wenigen Hand-
griffen intuitiv verstandlich.

| Die Anderung der Messzeit,

| die Ansicht von bis zu 300
Messwerten und viele weitere
Funktionen werden Ihnen in
wenigen Klicks angezeigt.

LEICHT UND KOMPAKT

Die kompakte GroRe des Hand-
harteprufgeradtes ermoglicht
einen komfortablen Transport an
den gewlinschten Einsatzort.
Egal ob in der Werkstatt, dem
Lager, Wareneingang oder bei
der Qualitatsprifung beim
Lieferanten, das HPE Ill ist leicht
mitzufiihren und durch den
praktischen Transportkoffer gut
geschitzt.

UNIVERSELL EINSETZBAR

Neben seinem Einsatz als flexibles und leichtes Handharte-
prifgerat bietet das HPE lll mit der Erweiterung durch einen
Prufstander auch eine stationadre Losung, die sich lhren An-
forderungen anpasst. In Kombination mit unserem manuellen
Prifstander BS 61 oder unserem automatischen Prifstander
BSA dient das HPE Il auch als Tischgerat fir Messungen in
einer Laborumgebung.

REFERENZBLOCKE

Planparallele Prufkorper aus Referenzmaterialien einge-
bettet in einer Metallfassung zur taglichen Uberpriifung
des Harteprifgerates, um die Qualitat der Messergebnisse
zwischen den Kalibrierintervallen zu gewahrleisten.
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ASTM D531  ASTM D2240 ASTM D2583

DIN ISO 48-2 DIN ISO48-3 DINISO 48-4 DIN ISO 48-8
DIN EN ISO 868 DIN EN59 VLRH

JISK 6253 JISK 7312

SHORE A, A0, AM, D, 0, C, DO, 00, 000, 000S E, B
ASKER C, ASKER CS, ASKER F

ANWENDUNGSBEREICHE

Mit Hilfe des Referenzblocks Gberprifen Sie den Eindring-
korper, Messweg und die Federkraft Ihres Harteprifgerates
regelmaRig zwischen dem Kalibrierintervall.

REFERENZMATERIAL EINGE-
BETTET IN METALLFASSUNG
Durch die Fassung des Referenz-
materials in Metall ist eine plan-
parallele Auflage des Referenz-
blocks bei der Uberpriifung des
Harteprifgerates sichergestellt.

<2

TAGLICH SICHERE MESSERGEBNISSE
Durch die Uberpriifung des Eindring-
korpers, Messwegs und der Federkraft
Ihres Harteprifers zwischen dem
Kalibrierintervall stellen Sie sicher, dass
Verschmutzungen und Beschadigungen
am Eindringkérper und Harteprifer
schnell erkannt werden und Sie immer
korrekte Messergebnisse erhalten.

GEPRUFTE QUALITAT MIT DAkkS KALIBRIERSCHEIN
Dank unserem hauseigenem akkreditiertem Kalibrierlabor
nach ISO 17025 kénnen wir die héchste Qualitat fir unsere
Referenzblocke gewdhrleisten.
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NEWAGE U
EIN 50-JAH
IN DER MA’

ND BAREISS:
RIGES ERBE
ERIAL-

HARTEPRU

Das verwobene Erb

FUNG

e von NewAge Industries

und Bareiss Prufgeratebau reicht bis ins

Jahr 1954 zuruck,

als Ray Baker NewAge

Industries grindete und Heinrich Bareiss die
Bareiss Prlfgeratebau GmbH ins Leben rief.

Sie ahnten damals
en Anfange in eine

nicht, dass ihre parallel-
bahnbrechende Partner-

schaft minden wirden, diein den folgenden
funf Jahrzehnten das Gebiet der Material-
hartepridfung revolutionieren sollte.

NSt ies

Ray Bakers Vorstofl zur Grindung von
NewAge Industries konzentrierte sich
zunachst auf den Import tragbarer Me-
tallharteprifgerate aus Italien, die in
Amerika weiterverkauft werden sollten.
Gleichzeitig machte Heinrich Bareiss’
Bareiss Prifgerdtebau GmbH in Europa
Fortschritte als fihrendes Unternehmen
in der Kunststoffharteprifung und setzte
dabei innovative Mal3stabe.

Die US-Regierung wurde schnell zu
einem der Hauptkunden von NewAge und
nutzte diese importierten Prifer, um die
Harte von militdrischen Flugzeugrahmen
zu untersuchen. Dies markierte den Be-
ginn eines bedeutenden Kundenstammes.
Branchen wie die Automobilindustrie,
die Stahlherstellung und die allgemeine
Fertigung verlangten nach Werkzeugen
zur Messung der physikalischen Eigen-
schaften von Metall, wobei Genauigkeit
in Abrieb, Harte, Widerstand, Duktilitat,
Zugfestigkeit und Biegbarkeit erforderlich
war. Die Bedeutung der Harteprifung,
insbesondere bei Kunststoffmaterialien,
gewann in verschiedenen Anwendungen
bei Verbrauchern und der Industrie an
Bedeutung. NewAge Industries erkannte
diesen wachsenden Bedarf und verla-
gerte seinen Fokus auf die Kunststoff-
prifung, was eine entscheidende Wen-
de in ihrer Entwicklung darstellte.
Gordon Baker leitete die Hardness Tester
Division von NewAge von 1973 bis 1995
und fihrte das Unternehmen durch ent-
scheidende Entwicklungen. Gleichzeitig
Gbernahm Ray’s jingster Sohn, Ken Baker,
die Leitung der NewAge Plastics Division,
die sich auf die Herstellung von Kunst-
stoff- und Gummischlauchen sowie Poly-
urethanformen konzentrierte.

Die Synergie zwischen NewAge und
Bareiss  entwickelte sich  organisch
mit der Einfihrung des Bareiss-Hand-
durometers fur die Shore-Harteprifung,
das schnell in verschiedenen Anwendun-
gen in Amerika relevant wurde. Diese Zu-
sammenarbeit entstand aus dem Erwerb
der Vertriebsrechte fir die Prifgerate von
Bareiss in Nordamerika durch NewAge
Mitte der 70er Jahre. Da die Industrie nach
anspruchsvolleren Prifméglichkeiten ver-
langte, arbeitete NewAge mit mehre-
ren globalen Herstellern zusammen, um
mechanische Prifteile mit modernster
Elektronik und Statistical Process Cont-

rol (SPC)-Software zu kombinieren. Diese
Zusammenarbeit flhrte zur Entstehung
des Exacta Hardness Testing Systems, das
die Landschaft der Materialharteprifung
revolutionierte. Die Partnerschaft florier-
te weiter, wobei NewAge entscheidende
Elektronik und Software fir die zweite
Generation digitaler Tester von Bareiss
bereitstellte, die ab Mitte der spaten
1980er Jahre einen globalen Markt
bedienten. Das Bareiss-Tischgerdt,
das fur seine Einhaltung internatio-
naler Standards geschéatzt wird, blieb
ein Grundpfeiler fur die Prifung von
Proben und kleinen Teilen. Ein be-
deutender Meilenstein wurde in den
frihen 90er Jahren erreicht, als die
Tester Division von NewAge die ers-
ten nationalen Standard-Harteprifer
an Boeing Aircraft und das National
Institute for Standards and Testing
(NIST) lieferte, wodurch ein MaRk-
stab flr die Hartebewertung gesetzt
wurde. Der Erwerb der Tester Divisi-
on von NewAge Industries durch
Ametek im Jahr 2005 markierte
eine transforma-
tive Phase.

HARDNESS TESTER
NeWAGE INDUSTRIES, INC.

NewAge Industries konzentrierte sich
neu und wagte sich in die Produktion
von hochreinen Schlduchen, Schlauchen
und Einwegsystemen fir die Biotech-
und Pharmaindustrie. Als Zeugnis ihrer
langjahrigen Zusammenarbeit erkann-
te NewAge Industries Jahrzehnte spater
den Bedarf an verbesserten Prif-
moglichkeiten und erwarb 2020,
2021 und 2023 Bareiss Shore
Hardness Tester, insbesondere
die digi test Il Serie, fir meh-
rere Werke an verschiedenen
Standorten. Wahrend NewAge
Industries  weiterhin  waéchst
und sich diversifiziert, steht
die EinfUhrung der digi test Il
Serie als Zeichen ihres Engage-
ments, das Erbe der Uber 50-jah-
rigen Partnerschaft mit Bareiss
zu bewahren und voranzutrei-
ben. Diese dauerhafte Zusam-
menarbeit ist ein Beweis fir ihr
Engagement fir Exzellenz und
Innovation in der Material-
harteprifung.



SmartLab

DAS MODULARE,

SKALIERBARE TESTLABOR
ENTWICKELT FUR IHRE

BEDURFNISSE.

Dicke

Wir haben in den vergangenen Jahren viel Energie in die
Automatisierung von Prifmethoden gesteckt und dabei un-
terschiedliche Ansatze verfolgt. Die Anforderungen an ein
automatisches Priflabor sind im Kern sehr dhnlich, die Aus-
fihrung allerdings oft individuell, da die Prifmethoden und die
raumlichen Gegebenheiten unterschiedlich sind. Standardisie-
rung und Individualitat haben wir bei der Konzeption unseres
SmartlLab bericksichtigt und daher ein vollautomatisches
physikalisches Labor im Baukastenprinzip entwickelt.

Smartlab vereint die individuellen Anforderungen unserer
Kunden auf intelligente Weise. So kénnen verschiedene Pro-
bengeometrien in die Maschine eingebracht werden, eben
genauso wie sie fur die Prifanwendung notwendig sind. Der
industrietaugliche 6-Achs-Roboter verteilt die Proben in der
Maschine dank der selbstentwickelten Software automatisch
und kann mit seinem einzigartigen Greifersystem sowohl
ganze Probentableaus transportieren als auch mit Hilfe von
unterschiedlichen Sekundargreifern die zahlreichen Proben
eines Tableaus vereinzeln und in die jeweilige Prifstation ein-
bringen. Ein ganz wesentlicher Teil der Entwicklung entfiel auf
das Fehlerhandling — so kann sich die Maschine aus fast jeder
Situation befreien und gibt dem Anwender hilfreiche Hand-
lungsempfehlungen.

Unser erstes SmartLab wurde mit einer Harteprifung, einer
Station zur Ermittlung der Dichte, sowie einer Dickenmes-
sung und zwei Zugprifmaschinen fir unterschiedliche Probe-
geometrien (S2-Stabe und R1-Ringe) ausgeliefert.

38

Dichte

Harte

—‘ :

Zugprufung R1
Probenlager _| Zugprtfung 52

|

—_—

=
"

39



s
-ﬂ- Kontrollleuchten
E

Hohe Abtastrate .
fir verbesserte
FT-Rheologie . 0000 00

CCRui=
Sl el RPA uit—=

~

K‘/ Voll rotierende

untere Kammer : Ergonomischer Arbeitsplatz
mit groRem Sichtfenster

@ DIE REVOLUTION DER
ELASTOMER-ANALYSE

Scherraten méglich Das RPA ultra von Bareiss stellt einen bedeutenden Fortschritt in
( bis 500 s1) der Analyse von Gummi- und Elastomermaterialien dar. Speziell

fir die Anforderungen der Gummiindustrie entwickelt, zeichnet es
sich durch seine innovativ konzipierte, vollstandig rotierende untere
Kammer aus. Dieses wertvolle Werkzeug unterstiitzt Forscher,
Qualitatskontrollspezialisten und Produktionsleiter bei der Entwick-
lung von Elastomer-Innovationen und der Optimierung von Prozessen.




SPEZIELL FUR PFLANZ-
LICHE LEBENSMITTEL-

STEIGEN SIE EIN IN DIE ZUKUNFT DER
LEBENSMITTELTECHNOLOGIE

VERSTARKEN SIE IHRE ELASTOMER-
ENTWICKLUNG MIT DEM RPA ULTRA

ERWEITERTE TESTMETHODEN FUR
TIEFE MATERIALANALYSEN

DEFINIEREN SIE RHEOLOGISCHE
EXZELLENZ NEU MIT DEM CCR ULTRA

AUF DIE ELASTOMER-
INDUSTRIE ZUGESCHNITTE

MERKMALE Der RPA ultra von Bareiss ist nicht nur INNOVATIONEN Profitieren Sie von der Stirke des Nutzen Sie die fortschrittlichen Funktio-
Verarbeitbarkeitstests ein Messgerat, sondern ein strategischer CCR ultra, lhrem Schritt zu Innovation nen des CCR ultra, um im Wettbewerb um
Optimierung der Extrusion BEN Vorteil fir die Elastomerindustrie. Das Unser hochmodernes CCR ultra ist ein und Effizienz im Bereich der pflanzli- pflanzliche Lebensmittel die Nase vorn
Das RPA ultra verflgt Uber eine untere RPA  ultrafhrt Verarbeitbarkeitstests RPA ultra bietet eine Moglichkeit zur Rheometer mit geschlossenem Kam- chen Lebensmittel. Mit Einblicken in die zu haben. Mit seiner einzigartigen, voll-

mit der Methode ,Steady Shear/Ramp*
bei verschiedenen extrusionsrelevanten
Schergeschwindigkeiten durch. Diese
Methode bewertet die FlieReigenschaf-
ten und das Vulkanisationsverhalten von
Kautschukmischungen. Diese Bewertung

standig rotierenden unteren Kammer und
der umfassenden rheologischen Analyse
entschlisselt das CCR ultra von Bareiss
die Geheimnisse der Lebensmittelrheolo-
gie und verandert lhre Herangehensweise
an Forschung, Produktentwicklung und

mersystem und speziell auf die Analyse
und die Optimierung von Lebensmittel-
systemen abgestimmt. Damit stellt es ei-
nen unverzichtbaren Begleiter in der Ent-
wicklung von pflanzlichen Lebensmitteln
dar, mit dem Sie das volle Potenzial |hrer

realen Bedingungen der Lebensmittel-
verarbeitung ist es lhr Hilfsmittel, um:

Simulation der Verarbeitungsbedingun-
gen und liefert detaillierte rheologische
Eigenschaften, die folgendes ermoglichen:

Kammer mit voller Rotation, die die
dynamischen Bedingungen der Gummi-
verarbeitung und -herstellung widerspie-
gelt. Diese Funktion ist entscheidend fir
die Simulation praktischer Szenarios und
ermoglicht die prazise Charakterisierung

Uberlegene Produkte zu entwickeln
Nutzen Sie prazise rheologische Daten,
um Fleisch auf pflanzlicher Basis mit

Uberlegene Gummimischungen zu
entwickeln Nutzen Sie fortschrittliche

des Elastomerverhaltens bei Prozessen wie
SpritzgielRen, Extrudieren usw. Die Fahig-
keiten des RPA ultra erstrecken sich auf:

Charakterisierung von Recovered Car-
bon Black (rCB) Bewertung der Auswir-
kungen von rCB in Gummimischungen
auf Qualitat und Leistung, um nachhal-
tige Praktiken und die Wiederverwen-
dung von Materialien zu ermoglichen.

ist entscheidend fiir die Optimierung der
Produktionseffizienz und die Verbesse-
rung der Formfullungsfahigkeit.

rheologische Daten, um Materialien zu
entwickeln, die strenge Leistungs- und
Qualitatsstandards erfullen.

Amplituden Sweep

Verfeinerung des Herstellungs-

Optimierung des Verarbeitungs-
verhaltens  Feinabstimmung  von
Gummimischungen flr eine optimale
Verarbeitung, Reduzierung von Abfall
und Verbesserung des Durchsatzes.

Charakterisierung des Materialver-
haltens Untersuchen Sie viskoelasti-
sche Eigenschaften, identifizieren Sie
den linearen viskoelastischen Bereich
und bewerten Sie die Verzweigung
(LCB-Index) von Polymeren, um Ein-
blicke in die Mischungsformulierung
und Stabilitatsbewertung zu erhalten.

prozesses Nutzen Sie die Erkenntnisse
des RPA ultra, um jede Phase des Gum-
miherstellungsprozesses zu optimieren,
von der Mischung bis zur Vulkanisation.

Produkte erschliefen konnen.

MIT DEM CCR ULTRA BIETEN SICH VIEL-

FALTIGE NUTZUNGSMOGLICHKEITEN

der idealen Textur und Konsistenz her-
zustellen.

Frequenz Sweep

Messungen des Wandgleitens Tauschen
Sie die obere Kammer gegen eine polierte
aus, um Wandgleitphdanomene genau
zu messen und zuverldssige Daten fir

Verstehen der Viskoelastizitat Unter-
suchen Sie, wie sich das Material bei
verschiedenen Frequenzen verhalt, um
die Leistung in dynamischen Anwen-
dungen vorherzusagen.

Prozessanpassungen zu erhalten.

Spannungsrelaxation und Erholung

Bewerten Sie die Produktleistung
Messen Sie, wie schnell sich ein Material
nach einer Verformung erholt — ein
Indikator fir die Haltbarkeit und Lang-

lebigkeit eines Produkts.

Prizise FT-Rheologie Profitieren Sie
von einer hohen Abtastrate, die eine

prazise Fourier-Transformations-
Rheologie (FT) ermoglicht und die
komplizierten Details der Material-
reaktion auf Deformation erfasst.

i
1
I

Erkennen des Materialverhaltens

Bestimmen Sie die viskoelastischen
Eigenschaften innerhalb des linearen
Bereichs und beurteilen Sie, ob das
Material gel- oder flissigkeitsartig ist.

Verarbeitungsparameter zu optimieren
Wenden Sie rheologische Erkennt-
nisse an, um Extrusions- und andere
Verarbeitungstechniken  zu  verfei-
nern und so die Produktqualitat bei
gleichzeitiger  Kostensenkung und

Optimieren Sie die Verarbeitungs-
bedingungen

Erfahren Sie, wie Ihr Produkt auf
kleine/groRe Dehnungen beim
Mischen oder bei der schonenden Ver-
arbeitung reagieren wird.

Bewerten Sie unter Spannung

Erforschen Sie das nichtlineare vis-
koelastische  Verhalten und wie
sich die Struktur lhres Materials bei
starken Deformationen verandert.

Verbessern Sie die Produktrezeptur
Nutzen Sie wichtige Daten zu FlieRspan-
nung, Thixotropie und Dehnungsver-
halten, um die Produktformulierung fir
anspruchsvolle Verarbeitungsbedingun-
gen zu steuern.

Bewertung der strukturellen Stabilitat
Messen Sie die Fahigkeit des Materials,
nach der Deformation ins Gleichgewicht
zuriickzukehren — ein mafigeblicher Fak-
tor fiir die Erhaltung der Produktqualitat.

Sicherstellung der Kundenakzeptanz
Stellen Sie sicher, dass das Endprodukt
die gewlinschte Form und Beschaffen-
heit beibehalt, was die Zufriedenheit
der Kunden beeinflusst.

Effizienzsteigerung zu  verbessern.

Materiallieferstrategien.

Fir eine Zukunft, in der pflanzliche
Lebensmittel nicht nur eine Alternative,
sondern eine Vorliebe sind, ist das
CCR ultra Ihr wissenschaftlicher Begleiter.

Z
-
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HPE III Fff

ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG DER FRUCHT- LR
FLEISCHFESTIGKEIT '

Die Fruchtfleischfestigkeit ist ein zuverlassiges Kennzeichen
fir den Reifegrad einer Frucht und erlaubt Rickschlisse auf
deren Frische, Lagerungs- und Transportfahigkeit. Mit dem
Handharteprufgerat HPE Il Fff ermitteln Sie zerstorungsfrei,
ganz ohne Schalen oder Zerteilen, die Festigkeit von Obst und
Gemdise. Die Frichte bleiben auch nach dem Test fiir den
Verzehr geeignet.

FLEXIBILITAT DANK AUSTAUSCH-
BARER EINDRINGKORPER

Je nach Art der Frucht kann das
Messverfahren durch Austausch des
Eindringkdrpers angepasst werden.
Dadurch ermoglicht das HPE Il Fff
die Prifung der Fruchtfleischfestig-
keit an vielen verschiedenen Sorten
von Obst und Gemdse.

FUR JEGLICHE FRUCHTE
EINSETZBAR

Nicht nur durch den Wechsel des
Eindringkdrpers, sondern auch durch
verschiedene Varianten des HPE Il Fff,
kdnnen von der weichen Himbeere
bis zur unreifen, harten Avocado alle
Frichte gemessen werden.

EINFACHE REINIGUNG

Durch den Ausbau des Eindring-
korpers kann das Gerat leicht von
Fruchtsaften und Rickstanden ge-
reinigt werden, um eine Langlebig-
keit des Harteprifers zu garantieren.

Mit dem Gelomat messen Sie zuverlassig
die Festigkeit und Harte von Gelatine,
Agar Agar, Gummibarchen, Marmelade,
Nahrboden oder gallertartigen Stoffen.
Verschiedene Messeinrichtungen ermog-
lichen die Abbildung von einem breiten
Spektrum an Lebensmitteln.

Mit unserem mobilen Handhartepruf-
gerat HPE Il Fff prifen Sie die Frucht-
fleischfestigkeit von Obst und Gemise
ohne die Frucht zu beschadigen, um
den perfekten Erntezeitpunkt oder den
optimalen Zeitpunkt fur die Auslage im
Regal zu bestimmen.

Mit unserem CCR ultra analysieren und
optimieren Sie Ihre Lebensmittelsysteme
und bestimmen die Verarbeitbarkeit an
kleinsten Mengen.

Unserer Messgerate tragen damit aktiv zur
Reduktion von Lebensmittelverschwen-
dung bei und sparen damit viel Geld.

WIR ENTWICKELN PRODUKTE, DIE ZUR REDUKTION
VON LEBENSMITTELVERSCHWENDUNG BEITRAGEN
UND NEUE WEGE DER LEBENSMITTELPRODUKTION
ERMOGLICHEN.

Mit jedem weggeworfenen Lebensmittel ist ein hoher Verbrauch
an Energie, Wasser und anderen Rohstoffen in der Kette vom
Anbau bis zum Handel verbunden, die durch eine bessere Prifung \i‘ ’
und Uberwachung der Lebensmittel anderweitig verwendet Pl
werden konnten. Deshalb setzen wir bei Bareiss auf die Entwick-
lung von Prifgeraten in diesem Bereich, um mit unserem langjah-
rigen Wissen unseren Anteil zum Schutz der Ressourcen beitragen
zu kénnen.




Avocado-Liebhaber auf der ganzen Welt teilen
dieselbe Erfahrung: das Verlangen nach der
kostlichen, buttrigen Frucht wird zu einem Ge-
duldsspiel, bis Ihre Avocados perfekt reif sind
(aber nicht verderben). Tatsachlich erstreckt
sich diese Herausforderung auf alle Frichte
und Gemusesorten. Mehr als zwei Drittel der
Kaufer von Apfeln, Avocados und Zitrusfrich-
ten sind frustriert, wenn sie gekaufte, verdor-
bene Produkte wegwerfen mussen, bevor sie
die Chance hatten, sie zu genielien.

Deshalb arbeitet das in Kalifornien ansassige
Unternehmen Apeel Sciences mit der Natur
zusammen, um die Verschwendung im ge-
samten Frischwarensystem zu reduzieren. Das
HPE Il Fff von Bareiss unterstutzt sie dabei,
einen datenbasierten Ansatz zur Erfullung
ihrer Mission zu schaffen.

Apeel
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EINE MISSION ZUR REDUZIERUNG VON
LEBENSMITTELVERSCHWENDUNG

Im Jahr 2011 horte Apeel-Grinder James
Rogers, Ph.D., einen Podcast Uber globa-
len Hunger. Zu diesem Zeitpunkt schatz-
te die UN FAO, dass ein Drittel aller
global produzierten Lebensmittel ver-
loren geht oder verschwendet wird, was
1,3 Milliarden Tonnen pro Jahr entspricht.
Obst und Gemuse haben besonders hohe
Verschwendungsraten von 45%. Zusatz-
lich verursacht Lebensmittelverschwen-
dung jéhrlich 3,6 Millionen Tonnen CO,-
Aquivalent an Treibhausgasemissionen.
Apeel erkennt darin viel Potenzial.

Das Unternehmen hat Technologien ent-
wickelt, die es ermoglichen, die Qualitat
von Produkten in der Lebensmittelkette
trotz Herausforderungen in der Liefer-
kette und durch das Klima zu schitzen
und zu maximieren. Eine essbare, pflan-
zenbasierte Beschichtung verldngert die
Haltbarkeit von Obst und Gemiise, indem
sie Feuchtigkeit einschlief3t und Sauerstoff
fernhalt. Zusatzlich digitalisiert Apeel die
Qualitat von Produkten effektiver und er-
moglicht dem Lebensmittelsystem, mehr
mit der gewonnenen Zeit zu erreichen.

BEURTEILUNG DER REIFE MIT DEM HPE 1l
Um die Auswirkungen und Wirksam-
keit der pflanzenbasierten Beschichtung
von Apeel zu verstehen, entwickelt das
Unternehmen einzigartige Methoden,
um die Reife verschiedener Friichte und
Gemdisesorten objektiv zu bewerten.
Apeel suchte nach einem Weg, dieselbe
Frucht im Laufe der Zeit zu testen, und
die weit verbreiteten zerstorerischen Me-
thoden der Branche funktionierten ein-
fach nicht. Sie fanden heraus, dass das
Durometer eine ideale Methode zur Be-
wertung der Festigkeit ist, ein fihrender
Qualitatsindikator fir Produkte wie Avo-
cados und Zitrusfrichte, und implemen-
tierten es in ihren Qualitatsprufverfahren
an Produktionsstandorten weltweit.

Gemall einer kirzlich durchgefiihrten
Studie des Applied Research Institute der
University of Illinois Urbana-Champaign
ist Apeel Sciences’ eigene Methode zur

48

Testung der Avocado-Reife bis zu dreimal
genauer als die aktuellen Branchentest-
mechanismen. Das Durometer ist eine
effiziente und nicht zerstorerische Alter-
native zur Testung der Avocado-Reife und
zeigt sich in der Testung reifer Friichte im
Vergleich zur bestehenden Methode mit
einem Penetrometer konsistenter.

Das Durometer hat das Potenzial, die Art
und Weise, wie Produkttests seit Jahren
durchgefihrt werden, zu transformieren.
Heute unterstltzt Apeel Einzelhandler
und Lieferanten dabei, diese Methodik zu
Ubernehmen, um bedeutende Verbesse-
rungen ihrer gesamten Reifeprogramme
zu erzielen.

ABFALLREDUZIERUNG & VERBESSE-
RUNG DER KUNDENERFAHRUNG

Das Durometer verwendet einen Druck-
sensor, der beim Auftragen auf die Frucht
dem Weg dhnelt, wie ein Verbraucher die
Reife beim Einkaufen bewerten wirde.
Der HPE Il Fff bietet ein zuvor nicht ver-
fligbares MaR an Reife-Genauigkeit, das
es Distributoren und Einzelhdndlern er-
moglicht, Frlichte anzubieten, die den
Bedurfnissen der Verbraucher entspre-
chen. Aufgrund der Geschwindigkeit und
Effizienz der Testung mit einem Durome-
ter kénnen Distributoren und Lebens-
mittelhandler mehr Frichte testen und
damit einen datengesteuerten Ansatz zur
Anpassung von Spezifikationen fir reife
und verzehrfertige Avocados am Regal

bieten. Apeel hat auch eine digitale Platt-
form namens RipeTrack veroffentlicht, um
Einzelhandelsqualitdtsteams und Produk-
tionsleitern zu helfen, diese Reifedaten
im groRen Malstab zu erfassen und zu
analysieren.

Introducing

"O RipeTlrack..

Die Software RipeTrack von Apeel ermég-
licht eine prdzise Analyse und Verfolgung
der Reifungsprozesse von Produkten.

RipeTrack erflllt die spezifischen
Bedirfnisse von QC-Experten. Unterstitzt
von den Durometern, ist das integrierte
System benutzerfreundlich, leicht und
tragbar. Es digitalisiert Daten nahtlos,
um relevante Einblicke zu liefern, die die
Produktqualitdt verbessern und dabei
helfen, die Produkte zu liefern, die sich die
Kunden winschen.

Die Geschdiftsfiihrerin von Bareiss, Katrin Shen, und
der Chief Operating Officer von Bareiss North America
Umair Waheed besuchten das Hauptquartier von Apeel
in Goleta, Kalifornien. Der Entwickler der Ripe Track
Software, Dave Giannini, demonstrierte die Analyse-
fdhigkeiten der Messungen tiber die Software und die
daraus resultierenden Vorteile fiir den Kunden. v

BAREISS UND APEEL—EINE ZUSAMMEN-
ARBEIT, UM NEUE WEGE ZU GEHEN

Als fuhrender Anwender des HPE Il Fff
ist Apeel eine exklusive Partnerschaft
mit Bareiss North America eingegangen,
um dieses leistungsstarke Gerat in Nord-,
Zentral- und Stidamerika zu vertreiben.

Die Zusammenarbeit zwischen Bareiss
und Apeel ist eine bemerkenswerte
Demonstration der Kraft von Innovation
und Zusammenarbeit in der Lebens-
mittelindustrie. Durch die Nutzung der
Fahigkeiten des HPE Il Fff definieren wir
die Art und Weise neu, wie wir Reife mes-
sen, Abfall reduzieren und den Anforde-
rungen der Verbraucher gerecht werden.
Gemeinsam leiten wir eine neue Ara des
Qualitatsmanagements fur Obst und Ge-
mdise ein. Bareiss freut sich Gber die Mog-
lichkeit, mit Apeel zusammenzuarbeiten,
um Lebensmittelabfdlle zu reduzieren
und die Nachhaltigkeit und Effektivitat
der Qualitdtsmessung in der Lebensmit-
telindustrie zu verbessern.

a

< Das Bareiss Handhdrte-
prifgerdt HPE Il Fff misst
die Festigkeit von Obst und
Gemdse. Durch nicht zersto-
rerische Tests kénnen die ge-
testeten Friichte auch nach
der Untersuchung weiter-
hin fir ihren beabsichtigten
Zweck verwendet werden.

Laborleiterin Savanah Braden erkldrte die Verwendung der Bareiss Gerdte bei Apeel. A
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BAREISS NORTH AMERICA INUC

FORTGESCHRITTENE MATERIAL-
PRUFUNG IN NORDAMERIKA

I

Um unsere Qualitdtsanspriche auch fir
den nordamerikanischen Markt sicher-
zustellen und unsere dortigen Kunden
optimal betreuen zu kénnen, haben wir
unter der Leitung unseres Chief Operating

Officers Umair Waheed einen neuen bEl—ElEE

Bareiss Standort in Toronto etabliert. - - SALITE WS 4 GURMBNT MNCH 1954

Das dort neu eroffnete, hochmoderne
Experience Center prasentiert unser
gesamtes Produktportfolio und bietet
unseren Kunden eingehende Beratungen.
Sie haben die Moglichkeit, lhre eigenen
Produktproben flr Tests mitzubringen,
um gemeinsam die beste Losung fir Ihre
Anforderungen zu finden. Gerne kommen
wir aber auch direkt zu lhnen und beraten

Sie vor Ort.
Wir sind stolz, unseren US-amerikani-
schen, kanadischen und mexikanischen “Mit Stolz feiern wir 70 Jahre Erfolg und unser
Partnern durch unser Kalibrierlabor an .. e .
e Snde T Nerderae den En.gagement flir beste Qua//tqt. Gemeinsam habgn
vollen Service bieten zu kénnen. Dies ge- wir Herausforderungen gemeistert, Chancen ergrif-
wahrleistet nicht nur hochste Prazision, fen und eine inspirierende Geschichte geschaffen.
sondern spart unseren Kunden auch Auf unsere Vergangenheit, Gegenwart und die
wertvolle Zeit und Ressourcen. Wahrend . . . ,
des Kalibrierungszeitraums haben Sie als vielversprechende Zukunft, die vor uns liegt.

Kunde die Moglichkeit, ein Leihgerat zu
erhalten, um |hre Produktionsablaufe zu
gewahrleisten.

Umair Waheed, Chief Operating Officer
Bareiss North America
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Konzentriert steht Teresa Graf an der Dreh-
maschine und bearbeitet ein Werkstuck.
Montiert spater mit ruhiger Hand kleinste
Bauteile zu einem neuen Gerat zusammen
oder repariert Bestandsgerate. Ein Lacheln
auf den Lippen, fokussiert und in sich
ruhend wie immer. Mit einem freundlichen
Wort fur jeden Kollegen. Seit fast 5 Jahren
gehort sie zum Team Bareiss. Nach ihrem
Hauptschulabschluss und der 2-jahrigen
Berufsfachschule mit Fachrichtung Metall
beginnt sie ihre Ausbildung zur Industrie-
mechanikerin bei Bareiss und schlielst
sie 2022 mit der Bestnote 1,1 ab. Heute
arbeitet sie als festes Teammitglied in der
Montage. Was fasziniert sie bis heute an
diesem Beruf und was halt sie davon, eine
Frau in einem mannerdominierten Berufs-
feld zu sein?

,Am Ende eines Arbeits-

tages zu sehen, was
man geschafft hat,
macht mich gliicklich.”

Teresa Graf,
Industriemechanikerin bei Bareiss
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Nach verschiedenen Schulpraktika stand
fUr Teresa Graf fest, dass sie einen hand-
werklichen Beruf im Metallbereich
ergreifen  mochte.  ,Handwerkliches
Arbeiten und Technik haben mich schon
als Kind begeistert. Fir mich war frih klar,
dass ich etwas in diesem Bereich machen
mochte.” Da die Arbeit mit Holz oft kor-
perlich herausfordernder fir eine Frau
ist, habe sie sich fur Metall entschieden.
Auf Bareiss als Ausbildungsbetrieb kam
sie durch einen Zufall. Heute schatzt sie
die abwechslungsreiche Tatigkeit und die
Arbeitsatmosphdre in dem mittelstan-
dischen Familienbetrieb. Neben Drehen
und Frasen gehort auch die Montage
von Neugeraten, die Instandsetzung und
Reparatur zu ihren Aufgaben. ,Das Gute
bei Bareiss ist, dass wir von der Montage
nicht spezialisiert sind, sondern sehr viel-
seitige Aufgaben haben. So bleibt es im-
mer spannend und abwechslungsreich.”
Sie selbst bevorzugt keine ihrer Tatigkeiten.

,Der Mix macht es aus.”

Am Anfang musste sie sich schon erst-
mal unter ihren Kollegen beweisen, sagt
Teresa Graf ruckblickend. Naturlich war
der eine oder andere skeptisch, als ein
junges Maéadchen als Auszubildende zur
Industriemechanikerin eingestellt wurde.
Heute wird sie von ihren Kollegen sehr
geschadtzt und anerkannt. Das lockere
Umfeld und die Zusammengehorigkeit
ist fir Teresa Graf ein wichtiger Punkt,
um sich am Arbeitsplatz wohl zu fihlen.
,Fur mich war es eine bewusste Entschei-
dung, diesen Beruf zu ergreifen. Ich hat-
te keinen Druck durch gesellschaftliche
Erwartungen.” Die Fahigkeiten, die man
als Industriemechanikerin benotigt wie
Fingerfertigkeit und Geschick, lagen rein
am Interesse und nicht am Geschlecht.

< Mit ruhiger Hand setzt Teresa Graf
die Spitze eines Eindringkérper in dessen
Fassung ein.

g K

Brigitte Wirth

Geschaftsfihrerin der 2. Generation

Die Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen
sind der Erfolgsgarant bei Bareiss. ,Seit
vielen Jahrzehnten bilden wir auch in
mannerdominierten Berufen Frauen aus”,
sagt Brigitte Wirth, Geschaftsfihrerin der
zweiten Generation. Fir eine fundierte
Ausbildungszeit sorgen erfahrene Aus-
bilder/-innen, die sich mit groBem En-
gagement um die Auszubildenden kim-
mern. Auf die personliche und fachliche
Weiterentwicklung jedes Mitarbeiters
wird bei Bareiss groRen Wert, denn dies
ist der Grundstein fir das ergebnisreiche
Wachstum des Unternehmens.

Dass aus einem groben Stick Metall durch
ihre Arbeit am Ende ein fein gearbeitetes
Prifgerat entsteht, fasziniert Teresa Graf
noch heute. Die Prazision und Qualitat der
fertigen Priifgerdte von Bareiss liegt auch
wortwortlich in ihren Handen, schlieRlich
nehmen sie und ihre Kollegen jedes Bau-
teil mehrfach in die Hand. Dass dies nicht
nur Verantwortung sondern auch Chance
ist, ist Teresa Graf bewusst. Als Indust-
riemechanikerin hat sie einen zukunfts-
fahigen Beruf mit vielen Weiterbildungs-
moglichkeiten gewahlt und mit Bareiss
einen Betrieb gefunden, der sie bei lhrer
Weiterentwicklung unterstitzt.

AUSBILDUNG
BEI BAREISS

seit 1975 bildet

Bareiss jahrlich
Mitarbeiter aus.

X

Seither wurden
45 Azubis zu einem
erfolgreichen Abschluss
geflhrt.

X

Weiterbildung und
fachliche Entwicklung
wird unterstitzt.

X

Wer heute schon an

morgen denkt, kann
sich in Zukunft den
Herausforderungen in
der Messtechnik bei
Bareiss stellen.”

X

Aktuelle
Ausbildungsangebote

(m/w/d)

Industriemechaniker

Industriekaufleute

Techn. Produktdesigner
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TEST LOS U N G E N Was viele nicht wissen: neben der Poly-
F U R U N S E R merindustrie besitzt Bareiss auch in ande-
WO H LB E F | N D E N rer.1 Bran.chen eine star|$e Présc?nz. So zum

- Beispiel in der Pharmaindustrie. Die Idee
entstand vor vielen Jahren durch eine
/Zusammenarbeit mit Merck, um eine
spezielle Hartepriflosung fir Weich-
gelatinekapseln zu entwickeln. Der da-
durch entstandene ,Gelomat” ist heute
fast zum Branchenstandard geworden, da
diese Testmethode von den weltweit re-

nommiertesten pharmazeutischen Unter-
nehmen dbernommen wurde.
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Die Welt, wie wir sie kannten, hat sich
stark gewandelt. Angesichts der anhalten-
den Warnungen vor der globalen Erwar-
mung und unserer kollektiven Verantwor-
tung, diesem Problem entgegenzuwirken,
stehen bedeutende Verdnderungen in
verschiedenen Lebensbereichen bevor.
Unser Ziel ist es, unseren CO,-FuRabdruck
zu reduzieren. Diese Veranderungen
werden die Lieferketten verschiedener
Branchen beeinflussen, wobei das Auf-
kommen von Elektrofahrzeugen in der
Automobilindustrie besonders hervor-
sticht. Die Akzeptanz sauberer und nach-
haltiger Energiequellen ist ein unaus-
weichlicher Trend, der viele Branchen
durch einen Ubergangsprozess fihrt, um
neuen Anforderungen gerecht zu werden.

Bareiss betrachtet sich als aktiven Teilneh-
mer in diesen globalen Bemihungen zur
Reduzierung von Kohlenstoffemissionen.
Wir missen wachsam sein hinsichtlich
der potenziellen negativen Auswirkun-
gen, die diese Veranderungen auf unser
Geschéaft haben kénnen. Vor diesem Hin-

tergrund erweitern wir unser Produkt-
sortiment, um eine breitere Palette
von Anwendungen und Branchen abzu-
decken. Der Erfolg des Gelomats in der
pharmazeutischen Industrie hat uns dazu
inspiriert, weitere Moglichkeitenin diesem
Bereich zu erkunden. Das elegante und
benutzerfreundliche Design des THT500,
auch bekannt als Tablettenharteprifer
oder Bruchkraftprifer, erganzt unsere
Pharma-Produktfamilie  ausgezeichnet.
Die Entwicklung des THT500 fand voll-
standig in unserem Forschungs- und Ent-
wicklungszentrum in Bareiss Taiwan statt,
unserer neuesten Tochtergesellschaft, die
2020 gegrindet wurde. Obwohl das Aus-
sehen unserer Produkte nicht unbedingt
im Vordergrund steht, streben wir bei der
Entwicklung unserer Pharma-Produkt-
familie nach einem Hauch von Stil, der
sich hoffentlich als Markenzeichen auf
dem Markt etablieren wird.

Die Einhaltung von 21 CFR Teil 11 wird
entscheidend sein, um erfolgreich
eine Reihe von Pharma-Produkten auf

den Markt zu bringen. Dieser Teil des
Titels 21 des Code of Federal Regulations
legt die Vorschriften der US-amerikani-
schen Food and Drug Administration zu
elektronischen  Aufzeichnungen, elek-
tronischen Signaturen, Audit Trail und
Benutzerverwaltung fest. Alle unsere
Pharma-Produkte werden unsere eigens
entwickelte Pharma-Software enthalten,
um sicherzustellen, dass der Prifprozess
vollstandig den Vorschriften entspricht.

Die neue Bareiss Pharma-Software wurde
entwickelt, um Ihre Datenverarbeitung,
Analyse, Genehmigung und Berichterstat-
tung zu erleichtern. Sie entspricht den
Vorschriften von 21 CFR Teil 11, um die
Integritat, Sicherheit und Vertraulichkeit
elektronischer Aufzeichnungen und Sig-
naturen zu gewahrleisten. Funktionen wie
fortschrittliches  Benutzermanagement,
umfassende Aufzeichnungen aller Benut-
zeraktivitdten in einem Prufpfad, elektro-
nische Signaturen und Datenlbertragung
von einer Datenbank zur anderen stehen
Ihnen zur Verfligung.

n . ®
B bareiss

Unser erster Reddot Design Awar
Gewinner: der THT500.

FUr die Pharmaindustrie entwickelt. Stilvoll

Der THT500ist einvielseitiger Tabletten-Hartetester, der entwickelt wurde,
um verschiedene physikalische Eigenschaften von Tabletten (orale
Darreichungsform) zu analysieren. Der Bruchkrafttest, auch bekannt
als Harteprufung, bietet einen Lastbereich von bis zu 500N und ermaog-
licht es Benutzern, die gewlnschte Prifgeschwindigkeit (mm/s) und den
Kraftzuwachs (N/s) festzulegen. Neben der Hartemessung ist der THT500 red Wi
in der Lage, weitere Messungen wie Lange, Breite, Dicke und Gewicht
(Uber eine externe Waage) bereitzustellen.
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GELOMAT

Prufgerat fur vollautomatische Harte- und Festigkeitsprifung
an Gelatinekapseln, Gelndhrmedien und anderen weich-
elastischen Stoffen.

MESSMETHODEN: 0-20N, 0-2 N - @

8

ANWENDUNGSBEREICHE

Weichelastische Stoffe wie Gelatine, Gelatinekapseln,
Gelndhrmedien, Knetmasse, Nahrboden, Marmelade,
Paraffin, etc.

IN KOMBINATION MIT DER
SOFTWARE BAREISSONE
CFR 21 PART 11 COMPLIANT

WELTWEIT EINMALIGES PRUFVERFAHREN FUR
GELKAPSELN

Unsere lange Tradition der Innovationen spiegelt sich im
Gelomat wider: das von uns gemeinsam mit einem Kunden
entwickelte Prifverfahren ist von der ISO 17025 anerkannt.
Mit ihm kdnnen die Eigenschaften von gelartigen Stoffen
ermittelt werden. Kleinste Anderungen in den Rezepturen
werden von unserem Gelomat erkannt und gemessen.

EINFACHE UND INTUITIVE
BEDIENUNG

Durch unser stetig wachsendes
Portfolio an Probenschablonen
zur Sicherstellung der korrekten
4 Positionierung wahrend einer
Prufung bieten wir die perfekte
Losung fur eine einfache Harte-
prifung an Gelkapseln.

ZEITERSPARNIS DURCH

SERIENMESSUNG

Die Funktion der Mehrfach-
messung des Gelomat ermog-
licht es, in einem Messvorgang
Messwerte an mehreren Proben 3
zu generieren. '; - T
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Bareiss Taiwan wurde im Jahr 2020 gegriindet und ist somit
die jlingste Bareiss Niederlassung. Im Gegensatz zu den Ver-
triebsniederlassungen in Shanghai und Toronto, werden in
Taipei unter anderem Prifgerate fir die Pharmaindustrie so-
wie Software entwickelt.

TAIWAN IST DIE WIEGE DER TECHNOLOGIE

Mit circa 36.000 km? hat Taiwan eine dhnlich groRe Flache
wie Baden-Wiirttemberg. Trotz seiner relativ kleinen Bevol-
kerung von etwa 24 Mio. Einwohnern ist die taiwanesische
Wirtschaft im globalen Vergleich bedeutend.

_ i ]

MEET
BAREISS
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Die Inselrepublik beherbergt nicht nur Halbleiterkonzerne son-
dern ist auch ein wichtiger Lieferant in den Bereichen IT, Auto-
mobil, Sportausristung und Maschinen.

Um als Wirtschaftsstandort noch attraktiver zu werden, strebt
das Land an, sich zukiinftig von einer produktions- zu einer inno-
vationsgetriebenen Volkswirtschaft zu entwickeln. Vor allem die
Zusammenarbeit zwischen internationalen Technologieunter-
nehmen und einheimischen Industrien liegt hier im Fokus. Tai-
wans definierte Kerntechnologien sind 5G, kinstliche Intelligenz
und die Halbleitertechnologie.

Shennong-Viertel in Tainan

4] 25 50
Km

TAIWAN

STRATEGISCHE ROLLE

Die Insel im Herzen Asiens ist nicht nur Bareiss Entwicklungs-
standort sondern dient gleichzeitig als Ansprechpartner fur alle
Kalibrier- und Serviceleistungen fiir unsere Kunden in der Region
Asien -Pazifik. Unsere Kunden profitieren dadurch von kurzen
Durlaufzeiten und niedrigen Logistikkosten. Unsere taiwanesi-
schen Labormitarbeiter werden in Oberdischingen ausgebildet
und anschlieRend regelmaRig geschult. Um die selbe Qualitat und
Zuverlassigkeit anbieten zu kénnen, verfiigt das Labor tber eine
identische Kalibrierausstattung wie unser Labor in Deutschland.

TAIPEI

E oW ﬂ

Der Taoyuan—Ta/pfad im Norden Taiwans



WAS IST
AKKREDITIERUNG?

Die Akkreditierung ist ein Prozess, bei dem
Konformitdtsbewertungsstellen in ihrer fachlichen
Kompetenz, Verldsslichkeit und Unabhdngigkeit
beurteilt und Gberwacht werden. Dies geschieht
durch eine transparente und unparteiische Bewer-
tung durch eine nationale Akkreditierungsstelle im
staatlichen Auftrag, wie die DAKKS in Deutschland.
Die Akkreditierung gewahrleistet, dass Produkte,
Verfahren und Dienstleistungen von kompetenten
Akteuren geprift und auf geforderte Qualitats-
und Schutzniveaus gebracht werden. Kurz gesagt,
Akkreditierung ist die staatliche Priifung der Prifer.

SEITMEHR ALS
25 JAHREN EIN TEAM.

Als erstes DAKKS akkreditiertes Labor fur den Fachbe-
reich Harte in Deutschland schdtzen Kunden seit 1996
unsere Expertise und Zuverladssigkeit, wenn es darum geht,
genaue Messergebnisse zu garantieren. War die Beweisbar-
keit der Gerate davor ein grolRes Problem, erkannte Bareiss
als erstes Unternehmen das Potenzial einer Kombination
aus Hersteller und akkreditiertem Labor. Ein aufwéndig er-
stelltes Handbuch bereitete damals den Weg fir die erste
Akkreditierung, Auszlige daraus wurden spater als Grund-
lage fur die Erstellung der Internationalen Prifnorm fir
Kalbrierer nach DIN ISO 18898 verwendet. Mit unseren
Visionen und unserem Engagement haben wir die Welt
der Normen mitgeprdgt und beeinflussen bis heute die
Standards im Bereich der Harteprifung.

WIR WISSEN, WIE ES GEHI.

Durch unsere doppelte Expertise als Hersteller und akkreditiertes Labor

ist es uns moglich, Ihre Gerate in einem Zug zu justieren, zu warten und
anschlieBend zu kalibrieren. Dies spart lhnen Zeit und Kosten und Ihr Gerat
ist innerhalb kirzester Zeit wieder einsatzbereit.
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FUR FOLGENDE BEREICHE SIND WIR DURCH
DIE DEUTSCHE AKKREDITIERUNGSSTELLE DAKKS
AKKREDITIERT:
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ALLES AUS EINER HAND —
WEITERE VORITEILE:

SPAREN SIE ZEIT UND GELD.

Die Kalibrierung in unserem Haus beinhaltet selbstverstandlich auch die Wartung
und Justage lhres Gerates. Falls notig, werden Teile ausgetauscht und alles wird wie-
der in einen optimalen Zustand versetzt. Erst dann erfolgt die nach den Vorgaben der
DAKKS akkreditierte Kalibrierung mit Zertifikat. Somit mussen Sie nur kurzzeitig auf lhr
Harteprifgerat verzichten und bekommen es in bestem Zustand wieder zurtck.

WISSEN, WAS AUF SIE ZUKOMMT.

Damit Sie einen ganz transparenten Uberblick (iber unsere Leistungen im Bereich der
Wartung und Kalibrierung haben, listen wir in unseren Service-Paketen alle Inhalte
transparent auf. Wahlen Sie das flr Sie passende Paket, das gewiinschte Zertifikat und
gegebenenfalls Zusatzoptionen wie unseren Leihgerdteservice oder die 48-Stunden
Express-Bearbeitung.

WIR SIND AKKREDITIERT.

Um unseren Anspruch an hochste Qualitat und prazise Messergebnisse sicherzustellen,
sind wir nach ISO 17025 akkreditiert. Dies sichert Ihnen eine bestmogliche Vergleich-
barkeit Ihrer Messungen zu. Fir uns heil3t dies, alle 18 Monate in einem aufwandigen
Prufverfahren unsere Akkreditierung erneuern zu lassen. Doch nur dadurch kdnnen wir
unseren und lhren Ansprichen gerecht werden.

KEINE KALIBRIERUNG VERPASSEN.

Mit unserer kostenlosen Kalibriererinnerung weisen wir Sie rechtzeitig darauf hin, dass
Ihr Gerat im in der Norm vorgegebenen Intervall wieder kalibriert werden muss. So stel-
len Sie sicher, dass Ihr Prifgerat immer prazise und zuverldssige Messergebnisse liefert.
Wir denken gerne flr Sie mit.

VIELE FRAGEN — EIN ANSPRECHPARTNER.

Wartung und Kalibrierung ist ein komplexes Thema. Das verstehen wir und mochten Sie
bestmoglich unterstitzen. Als kompetenter Partner rund um die Harteprtfung und die
Kalibrierung von Harteprufgeraten stehen wir Ihnen jederzeit mit Rat und Tat zur Seite.
Nutzen Sie unsere Servicehotline unter 07305 — 9642-0 oder senden Sie eine Email an
service@bareiss.de.
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KUGEL-RUCKPRALL-TESTER

Messgerat zur Ermittlung der Kugel-Rickprallelastizitat Gber
den freien Fall einer Kugel an weich-elastischen, polymeren
Schaumstoffen.

ASTM D3574 DIN EN ISO 8307

EINZELMESSUNG

MESSUNG NACH DIN EN ISO 8307
MESSUNG NACH ASTM D3574
VERSCHIEDENE BAREISS MODI

ANWENDUNGSBEREICHE
Verfahren zur Bestimmung der Rickprall-Elastizitat an
polymeren Schaumstoffen.

VERSCHIEDENE MESS-MODI
Zur Berechnung von Median-
werten oder Mittelwerten kon-
nen Sie zwischen verschiedenen
Mess-Modi nach Norm wah-
len. Weitere Bareissspezifische
Mess-Modi abweichend zur Norm
ermoglichen zusatzliche Mess-
ergebnisse, welche Uber eine
Normmessung nicht abdeckbar
sind.

EINFACHE UND INTUITIVE
BEDIENUNG
In zwei Schritten zum Mess-
ergebnis: Nach dem Einlegen
der Kugel muss lediglich ein
™ Handrad um 90° gedreht
1 werden, um die Prifvorgang
auszuldsen.
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RUCKPRALL-
ELASTIZITATSPRUFGERAT

Vollautomatisches Priifgerdt zur Ermittlung der Rickprall-
elastizitat an Elastomeren.

ASTM D7121 DIN 53512 SO 4662

MESSEMETHODE: SCHOB-PENDEL-PRINZIP

ANWENDUNGSBEREICHE
Verfahren zur Bestimmung des Elastizitatsverhaltens
von Elastomeren.

VERSCHIEDENE MESSMODI

Es ist moglich neben der Messung
nach Norm auch benutzerdefi-
nierte Messungen durchzufihren.
Der grofRe Vorteil dabei ist, dass
auch die Messergebnisse der
Vorkonditionierungen dargestellt
werden und zur Bewertung hinzu-
gezogen werden kénnen.

K:‘ EINFACHE UND INTUITIVE
y BEDIENUNG
: Durch die einfache Klemmvor-
richtung mit integrierter Skala
positionieren Sie lhre Proben ein-
fach und intuitiv. Nach wenigen
Handgriffen kénnen Sie mit der
Messung beginnen.

MIT OPTIONALEM HEIZMODUL

Durch die Messung der Rickprall-
elastizitat unter Temperatureinfluss
konnen Sie direkt die Material-
charakteristik in der reellen Umge-
bung simulieren und Rickschlisse
ziehen. Das Heizmodul erméglicht
Messungen bis 100°C. Neben dem
Sollwert der Probentemperatur kann
auch die Temperatur direkt an der
Messstelle Uberpriift werden.

Qs
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ABRIEBPRUFMASCHINE

Automatisiertes Prifgerat zur Bestimmung der abrasiven
Eigenschaften von Elastomeren aufgrund des Materialverlust
wahrend der Abriebprifung. Bei Bekanntheit der Dichte des
Materials kann zusatzlich der dabei entstehende Volumen-
verlust ermittelt werden.

ASTM D5963 DIN ISO 4649

Abriebwiderstand, Verfahren A mit nicht-rotierender Probe
Abriebwiderstand, Verfahren B mit rotierender Probe
Abriebweg veranderbar auf 20 oder 40 Meter
Abriebwiderstand Verfahren A bzw. B mit temperierter Walze

ANWENDUNGSBEREICHE

Reifen, FlieRbander, Schuhe, Bodenbeldge und viele weitere
Materialien, die in einem abrasiven Anwendungsbereich ein-
gesetzt werden.

MAXIMALE FLEXIBILITAT FUR IHRE
MESSANFORDERUNGEN

FUhren Sie mit einer Maschine vie-
le Arten von Abriebprifung durch:
Waéhlen Sie zwischen einer fixierten
oder rotierenden Probe und wah-
len Sie zwischen einem Reibweg
von 20 m fiir sehr weiche Proben
oder einem Reibweg von 40 m.

EINFACHE HANDHABUNG
Durch die Fixierung der Probe
im Schnellspannhalter und
der einfachen Konditionierung
des Schmirgelbogens ist die
Abriebprifmaschine schnell
einsatzbereit.

SICHERE UND SAUBERE ARBEITSWEISE

Dank integrierter Reinigungseinrichtung wird der Priifschmirgel-
bogen automatisch wahrend der Prifung direkt wieder
gereinigt. Dies spart Zeit und reduziert den Benutzereinfluss.
Die absenkbare Schutzhaube sorgt fir weitere Sauberkeit und
die Sicherheit des Benutzers.

PRUFUNG UNTER REELLEN BEDINGUNGEN

Nutzen Sie unsere zusatzliche temperierte Walze bis 100°C,
um die Temperatur im spateren Einsatzgebiet des Materials
zu simulieren.

STANZPRESSE SP 1000

Manuelle Stanzeinrichtung zur Herstellung von Normprobe-
korpern fur Werkstoffprifungen an Kautschuk, Elastomeren
und weichelastischen Polymerschaumen.

= Halterung fur eine Stanzeinrichtung

STANZPRESSE SP 4000

Manuelle Stanzeinrichtung mit Wechselhalter fir vier
Revolver zur Herstellung von Normprobekdrpern fir Werk-
stoffprifungen an Kautschuk, Elastomeren und weich-
elastischen Polymerschaumen.

= Halterung fur vier Stanzeinrichtungen

Fir die Stanzpressen SP 1000 und SP 4000 werden die Stanz-
einrichtungen fir Proben aus Flachmaterial nach samtlichen
Normen auf Kundenwunsch gefertigt. Auch individuelle Son-
derformen gemaR Zeichnung sind moglich. Fragen Sie uns an.

Beispiele fir Normprobekorper:
= Schulterstdbe nach DIN 53504
= Streifenproben nach ISO 34-1
= Winkelprobe nach Graves nach ISO 34-1

Merkmale:
» Reduzierter Kraftaufwand durch Exzenterhebel
= Stabile Ausfiihrung
= Hohenverstellbarer Druckstempel fir
unterschiedliche Materialstarken
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Das Bareiss "'

Nachhaltigkeits-
versprechen.

Wir haben eine tiefe Verbindung zur Natur und zur Welt um uns herum. Seit 70 Jahren
sind wir ansdssig in Oberdischingen, einer Gemeinde mit 2000 Einwohnern am Rande
der Schwabischen Alb. Dies ist unsere Heimat, dort sind wir verwurzelt. Wir kennen die
Menschen und wertschatzen den personlichen Umgang. Unser Erfolg gab uns die Mog-
lichkeit, unsere Fligel auszubreiten und nun auf der ganzen Welt tatig zu sein. Neue
Menschen kennenzulernen, andere Inspirationen zu erhalten, uns weiterzuentwickeln.
Mit voller Dankbarkeit an Leben und Natur mochten wir etwas zuriickgeben und setzen
uns fur nachhaltiges Denken und Handeln ein.

#1 Unsere Mitarbeiter sind #2 Wir achten auf den #3 Familie und Beruf sind #4 Qualifizierte Aus- und

Teil der Bareiss-Familie. Arbeits- und Gesundheits-  vereinbar. Weiterbildung gehort zu
schutz. uns.

#5 Wir unterstltzen #6 Wir sind ein ehrenamts-  #7 Wir sind alle gleich. #8 Guter Umgang, Wert-

Menschen und Vereine in freundlicher Arbeitgeber. schatzung und friedliches

unserer Region. Miteinander.

G gl 2K D u
#9 Wir entwickeln Produkte, #10 Wasser ist eine kostbare #11 Wir nutzen Photovoltaik  #12 Wir nutzen nur Strom
die lebensmittelschonend Ressource und wird ge- zur Erzeugung unseres aus erneuerbaren Energien.

sind. schitzt. Stromes.

#14 Wir reduzieren unseren #15 Wir reduzieren unseren  #16 Wir Ubernehmen Ver-
mobilitat. CO,-Fussabdruck. Ressourcenverbrauch. antwortung in Organisatio-
nen und Verbanden.

\_ lsos001 /

#17 Wir erweitern unser #18 Wir sind zertifiziert. #19 Wir sind fur unsere #20 Unsere Geréte sind

Produktportfolio auf weitere Kunden vor Ort. reparaturfreundlich und
Branchen. recyclingfahig.

Es ist noch ein langer Weg, aber die Richtung haben wir eingeschlagen: Wir von Bareiss engagieren
uns fir die Gemeinschaft, fir unsere Umwelt und die Kreislaufwirtschaft. Unter dem Motto ,Fligel
dank Wurzeln“ nutzen wir die Kraft unserer bodenstdandigen Herkunft, um uns zu nachhaltigem und
besserem Wirtschaften befligeln lassen. Aus ganzem Herzen.
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BEI FRAGEN ZUR HARTEPRUFUNG STEHEN WIR IHNEN GERNE ZUR VERFUGUNG!
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iss North America Inc

Bareiss Priifgeratebau GmbH

DAkkS Kalibrierlaboratorium

Breiteweg 1

89610 Oberdischingen
Germany

Tel +49 (0) 7305 /96 42-0
info@bareiss.de
www.bareiss.de

Bareiss Shanghai Limited
Room B503

No.268 Tongxie Rd.
Changning Dist.

Shanghai 200335

China

Tel +86-21-6887 5055
china@bareiss.cn
www.bareiss.cn
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Bareiss North America, Inc.
155 Mostar St, Unit 6
Stouffville, ON, L4A OY2,
Canada

Tel: +1 905-235-8412
info@bareiss-testing.com
www.bareiss-testing.com

Bareiss Taiwan Technologie Co., Ltd.

28F-5, No. 93, Sec. 1, Xintai 5th Rd,
221 New Taipei City, Xi2hi Dist.
Taiwan

Tel +886-2-2697-5863
central@bareiss.tw
www.bareiss.tw

jacwrs (( DAKKS
2N Deutsche

KRS Akkreditierungsstelle
D-K-15206-01-00
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Durch die DAKKS nach

DIN EN ISO/IEC 17025:2018 akkreditiertes
Laboratorium. Die Akkreditierung gilt nur fur
den in der Urkundenanlage D-K-15206-01-00
aufgefihrten Akkreditierungsumfang.

Geschéftsfihrer
Katrin Shen
Oliver Wirth
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Alle Rechte vorbehalten.
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