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Hinweise

1 Hinweise

1.1 Allgemeine Hinweise
Obwohl die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen sorgfaltig Gberprift wurden, kann
fir Fehler und Vollstandigkeit keinerlei Haftung Gbernommen werden.
Diese Betriebsanleitung darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung weder ganz noch
teilweise in irgendeiner Form vervielfaltigt oder in eine andere Sprache Ubersetzt werden.
Quellsprache dieser Betriebsanleitung ist Deutsch. Fur kiinftige Verwendung aufbewahren!
Technische Anderungen vorbehalten.

1.2 Sicherheitshinweise

Beim Einsatz des Barofix, im folgenden Positionseinrichtung genannt, sind folgende Hinweise
zuU beachten:

Achtung!
A Alle Reparaturarbeiten sind ausschlief3lich von geschulten Bareiss Mitarbeitern oder

autorisierten Servicetechnikern durchzufihren.

- Die Typenschilder an der Positionseinrichtung nicht entfernen.

- Die Positionseinrichtung darf nur zur Harteermittlung an Materialien eingesetzt werden,
wie unter Anwendungsbereiche beschrieben.

- Die Positionseinrichtung ist vor staub-, 6l-, fett- und metallstaubhaltiger Luft,
Warmequellen (direkte Sonneneinstrahlung, Heizkorper), Feuchtigkeit, Nasse und
Vibration sowie gegen Sturz zu schitzen.

1.3 Lieferumfang
siehe Lieferschein
1.4 Anlieferung, Transport
- Esist unmittelbar nach dem Empfang durch einen Vergleich mit dem Lieferschein bzw.
der Auftragsbestatigung die Vollstandigkeit und Unversehrtheit der Lieferung zu
kontrollieren.
- Fehlende Transportkisten sind sofort bei der anliefernden Spedition zu reklamieren.
Fehlende Teile sind sofort beim Hersteller zu reklamieren.
- Bei Transportschaden ist sofort die Spedition schriftlich zu unterrichten und Bareiss Fotos
der beschadigten Teile zu senden.
- Beschadigungen an der Verpackung kénnen auf Schaden am Messgerat hindeuten.

1.5 Anwendungsbereiche

Messmethode Anwendungsbereich Schnurstarke

0.6 mm bis 5 mm
Zentrierung von O-Ringen 0.6 mm bis 8 mm
4.0 mm bis 20 mm

IRHD M
Micro Shore A

Tab.1 Anwendungsbereiche

© 2024 Alle Rechte vorbehalten
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Inbetriebnahme

2 Inbetriebnahme

2.1 Prifen des Packungsinhalts

r

Uberpriifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit,
siehe ,Lieferschein”.

bs

2.2  Montage der Positionseinrichtung

e Ziehen Sie die Transportsicherung (Karton) heraus, nachdem Sie den Héhenverstellhebel (2)
auf Position ,,A”“ geschwenkt haben.

e Schwenken Sie den Hohenverstellhebel auf Position ,,B“.

e Drehen Sie die drei Réandelschrauben (3) soweit heraus, dass diese mit dem Innendurchmesser
des Aufnahmesockels (4) bindig sind.

e [ Osen Sie den Klemmhebel.

e Schieben Sie die Messeinrichtung (5) soweit wie mdglich nach oben und klemmen Sie diese
mit dem Klemmhebel fest.

e Setzen Sie die Positionseinrichtung auf den Auflagetisch (6) des Prifgerates und befestigen
Sie diese durch Festziehen der Randelschrauben (3).

e Drehen Sie das Handrad (7) bis die Spindel =10 mm sichtbar ist.

e Schieben Sie die Messeinrichtung soweit nach unten, dass sich die Druckplatte (8) mittig und
mit =6 mm Abstand zum Auflagetisch (10) befindet.

e Ziehen Sie den Klemmhebel fest.

10rmim

3" 4 2(Pos. A)—™

Abb. 1 Positionseinrichtung Abb. 2 Prufstander
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2.3

Justierung der Positionseinrichtung in der Y=Richtung

Stellen Sie den Hohenverstellhebel (2) der Positionseinrichtung auf die Position ,A”.
Drehen Sie das Randelrad (11) bis der Zeiger der Messuhr (12) auf ,4“ steht.

Fahren Sie die Positionseinrichtung durch Drehen des Handrads (7, Abb.2) nach oben, so
dass sich die Druckplatte (8) zwischen den Zentrierstiften (1) in einem Abstand von =1 mm

zum Auflagetisch befindet.

Stellen Sie durch Drehen der drei Randelschrauben (3) am Aufnahmesockel (4)
die Positionseinrichtung in der Y-Richtung mittig ein (Abb. 4).

11 3 4 2 (Pos. A)

Abb. 3 Justierung in Y-Richtung

1Tmm

Abb. 4

y— ‘*-‘; “’»7
T

Ll

Mitte Y-Richtung

© 2024 Alle Rechte vorbehalten
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Inbetriebnahme

2.4 ustierung der Positionseinrichtung in der X-Richtung
e Losen Sie die Kontermutter (14).

e Bringen Sie die Druckplatte durch Drehen der Randelschraube (15) mittig zwischen die
beiden Zentrierstifte.

e Sichern Sie diese Stellung durch Festziehen der Kontermutter.

n Achtung!
Um Beschadigungen an Druckplatte und Zentrierstiften zu vermeiden, ist die

Positionseinrichtung mit dem Handrad (7, Abb.2) soweit nach unten zu fahren, dass der
seitliche Verfahrweg frei ist, d.h. groRer als die Schnurstarke des O-Ringes.

T
1
8
e |
_!a' '-..‘ ") '\
—
1
Abb.5  Justierungin X-Richtung Abb.6  Mitte X-Richtung
2024 Alle Rechte vorbehalten
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3 Zentrierung des O-Ringes

Ziehen Sie die Positionseinrichtung mit dem Hebel (16) zum rechten Anschlag.
Stellen Sie die Schnurstarke des O-Ringes + 0,1 mm durch Drehen des Réndelrades (11) ein.

Die Zugabe von 0,1 mm verhindert ein Klemmen des O-Ringes und dadurch bedingte
Messfehler.

Der Zeiger der Messuhr zeigt die gewiinschte Schnurstarke + 0,1 mm.

Zum Beispiel: Schnurstéarke 2,0 +0,1=2,1

Legen Sie die Schnur des O-Ringes (17) zwischen die Zentrierstifte.

Schieben Sie die Positionseinrichtung mit dem Hebel (16) zum linken Anschlag.

Abb. 7 Zentrierung des O-Ringes

© 2024 Alle Rechte vorbehalten
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Positionseinrichtung fir O-Ringe von 0,6 bis 8,0 mm

4.1

4.2

4.3
431

Positionseinrichtung fir O-Ringe von 0,6 bis 8,0 mm

Montage der Positionseinrichtung

FUhren Sie die Montage durch,
siehe Kapitel 2.2, ,,Montage der Positionseinrichtung”, Seite 3.

Justierung der Positionseinrichtung in Y und X - Richtung

FOhren Sie die Justierung der Positionseinrichtung durch, siehe
Kapitel 2.3, ,Justierung der Positionseinrichtung in der Y=Richtung”, Seite 4
Kapitel 2.4, ,Justierung der Positionseinrichtung in der X-Richtung”, Seite 5.

Montage der Auflageplatte und Anpassen des Niederhalters
Montage der Auflageplatte

Legen Sie die Auflageplatte (18) auf den Trager (19) und befestigen Sie diese mit den
mitgelieferten Schrauben (20).

Achtung!

Ziehen Sie die Schrauben vorsichtig fest um ein EinreiRen der Auflageplatte zu vermeiden.

Vertikale Anpassung des Niederhalters

Losen Sie die Schraube (21) mit dem mitgelieferten Innensechskantschlissel.

Stellen Sie den Niederhalter (22) entsprechend der Schnurstarke des O Rings in der Hohe so
ein, dass er einen leichten Druck auf den O-Ring aufbringt.

Ziehen Sie die Schraube (21) mit dem mitgelieferten Innensechskantschlissel fest.

22 20

21 19 18

Abb. 8 Montage der Auflageplatte / Vertikale Anpassung des Niederhalters

2024 Alle Rechte vorbehalten
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5 Wartung der Positionseinrichtung

5.1 Gewahrleistung
Die Dauer der Gewahrleistung entnehmen Sie bitte unseren AGB's. (siehe www.bareiss.de)

n Achtung!
Kein Gewdhrleistungsanspruch besteht bei Schaden oder Méangel durch:

- Missachtung des vorschriftsmalRigen Anschlusses

- Unsachgemale Handhabung

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

- Eingriffe an der Positionseinrichtung durch nicht autorisierte Personen
- Entfernen der Typenschilder

5.2 Wartung

Es empfiehlt sich, die Positionseinrichtung sorgfaltig zu Gberprifen und zu pflegen.

Bei einer Wartung, die vom Anwender durchgefiihrt werden kann, sind folgende Arbeiten

moglich:

- Fihren Sie ggf. eine Reinigung der Positionseinrichtung durch,
siehe Kapitel 5.3, ,Pflege”.

- Nehmen Sie Kontakt mit dem Hersteller auf, falls die Positionseinrichtung
Beschadigungen aufweist, siehe, ,Kontaktdaten”, letzte Seite.

5.3 Pflege

- Zur Reinigung der Positionseinrichtung dirfen nur milde Reinigungsmittel verwendet
werden, um Oberflachenbeschaddigungen zu vermeiden.
- Das Reinigungstuch muss weich und fusselfrei sein.

Achtung!
A Alkohol, Benzin, Verdinnungsmittel oder sonstige leicht entziindliche Substanzen dirfen
nicht verwendet werden. Die Verwendung derartiger Substanzen kann zu Branden fuhren.

© 2024 Alle Rechte vorbehalten
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Entsorgung und Ricksendung

6 Entsorgung und Ricksendung

6.1 Entsorgung

<7 Recyclingfahige Materialien bitte umweltgerecht entsorgen.

>§ Altgerate kdnnen Uber geeignete Recycling-Sammelstellen entsorgt werden.
Sollten Sie nicht selbst recyceln, Gbernimmt das der Hersteller der Gerate fir Sie.
Senden Sie uns lhr Gerat zu, mit dem Hinweis ,Gerat recyceln®.

6.2 Info zur Ricksendung

- Die Positionseinrichtung ist vor der Riicksendung ausgiebig zu testen.

- Bei Unklarheiten ist eine Kontaktaufnahme Uber Telefon oder E-Mail jederzeit moglich,
siehe ,, Kontaktdaten” letzte Seite.

- Um Rickfragen zu vermeiden ist eine prdzise Fehlerbeschreibung sowie die Seriennummer nétig.

- Eine transportgeeignete Verpackung schitzt vor Transportschaden und daraus
resultierenden Kosten.

- Flr Rucksendungen verwenden Sie bitte das ,Serviceformular®, welches Ihnen zum
Download auf unserer Webseite zur Verfligung steht.

2024 Alle Rechte vorbehalten
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7 Stoérungsbehebung, Service & Kalibrierung und Technische Daten

7.1 Vorgehensweise zur Stérungsbehebung

Stérung

Ursache

Vorgehensweise

Der Messwert ist
zuU niedrig

Die Y-Richtung ist nicht
korrekt eingestellt

Justierung der Schnellzentrierung in der Y-Richtung, siehe Kapitel
2.3, ,Justierung der Positionseinrichtung in der Y=Richtung”,

Seite 4

Die X-Richtung ist nicht
korrekt eingestellt

Justierung der Schnellzentrierung in der X-Richtung, siehe Kapitel
2.4, ,Justierung der Positionseinrichtung in der X-Richtung”,

Seite 5.

Tab.2 Vorgehensweise zur Stérungsbehebung

- Falls die vorgeschlagenen Losungen nicht erfolgreich sind, wenden Sie sich bitte an
unsere Ansprechpartner.

- Bei Fragen zum Service und Stérungsbehebung unterstitzt sie die Firma
Bareiss Prifgerdatebau GmbH per Telefon oder E-Mail,

siehe ,Kontaktdaten”, letzte Seite.

7.2 Service & Kalibrierung

- Im hauseigenen Labor flihren wir seit 1996 Service und Kalibrierarbeiten nach
DIN EN ISO | IEC 17025 (DAKKS) durch.
- Die Kombination aus Hersteller und akkreditiertem Laboratorium bietet Ihnen einen
einzigartigen Service auf héchstem Niveau.
Die aktuelle Akkreditierungsurkunde finden Sie unter www.bareiss.de.
- Wiein der Norm DIN ISO 48 aufgeflihrt, empfehlen wir zur regelmaRigen Selbstiberprifung
Referenzblocke fir die Messmethoden Shore, IRHD und VLRH.
Diesen finden Sie auf www.bareiss.de.

7.3 Technische Daten

Positionseinrichtung in mm Abmessungeninmm LxBxH |Gewicht in kg
0,6-5,0 180x 180x 70 2,7
0,6 — 8,0 mit Auflageplatte (200 x 200) und Niederhalter 185x 360 x 70 3,2
0,6 — 8,0 mit Auflageplatte (325 x 400) und Niederhalter 185 x 560 x 70 3,3

Tab.3 Technische Daten

© 2024 Alle Rechte vorbehalten
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8 EU-Konformitatserklarung

EU — Konformitatserklarung

im Sinne der
RoHS 2-RL 2011/65/EU
Hersteller und Anschrift: Bareiss Prufgeratebau GmbH
DAKkS-Kalibrierlaboratorium
Breiteweg 1

DE-89610 Oberdischingen
Dokumentationsbevollméachtigter: Herr Harald Gloggler, siehe Adresse des Herstellers

Produktbezeichnung: Positioniereinrichtung
Typ: Barofix
Seriennr.: siehe Typenschild

hiermit erklaren wir, dass das o.g. Produkt in Ubereinstimmung
mit den EG-Richtlinien entwickelt, konstruiert und gefertigt ist.

Bareiss Prufgeratebau GmbH

Oberdischingen 24.02.2025 b/

Ort Datum Harald GI' fo]]
Dokumentationsbevollmachtigter

2024 Alle Rechte vorbehalten
BA-00001075-B-DE 25.02.2025 11




Abbildungsverzeichnis, Tabellenverzeichnis

bareaiss’

Abbildungsverzeichnis

Abb. 1 POSIIONSEINTICATUNG ..o ettt 3
Abb. 2 Uy = Yo Lo [T OSSR 3
Abb. 3 JUSEIEIUNG 1N Y-RICNTUNE «o oo 4
Abb. 4 IVHEEE Y-RICHEUNE .ottt ettt ettt b ettt b et eeteebeesbeetsebeenseene e 4
Abb. 5 JUSEIEIUNG 1N X-RICNTUNZ ¢ttt ettt ettt aeenbeene e 5
Abb. 6 IVHEEE X-RICHTUNE ettt ettt ettt e e st e ebeebeesbeeteebeenseene e 5
Abb. 7 ZNntrierung deS O-RINEES ..cuviieieee ettt ettt eae s 6
Abb. 8 Montage der Auflageplatte / Vertikale Anpassung des Niederhalters ............ccocovvevevveiiievienennn 7
Tabellenverzeichnis
Tab. 1 ANWENAUNESDEIEICNE ... e 2
Tab. 2 Vorgehensweise zur StOrungsbehebUNZ ........ooi i 10
Tab. 3 TECINISCNE DATEN oot eaaeeeaae e 10

© 2024 Alle Rechte vorbehalten

12 25.02.2025 BA-00001075-B-DE



bareiss

List of contents

List of contents

LISt OF CONMTENES. ..iuiiiiiiiiiiiet ettt err e e e ebt e e e e e aba e e s sssbbeeesasbraeesastneessnsssaessnsssneens 1
1 N [0 (=L SO POPP P PP PP PPPPPPPPPPPRE 2
1.1 GENEIAI MOLES ettt a ettt b e s et be st e teesbe st e teeebe et e tsenae s 2
1.2 SAF LY INSEIUCTIONS .ottt 2
1.3 VOIUME OF AEIVEIY ..o e 2
14 DEIIVEIY, TrANSPOIT o.evi ettt ettt ettt ettt e ettt et eae e 2
15 RANEES OF @PPIICAION ....ooviiee e et 2
2 =] o ol U 1 o T PP P PP PP PR PPPPPPPPRPI 3
2.1 (6o ol d o] Ie] dole Yol ¥=Y ol &= PSSP 3
2.2 Installation of QUICK-CENTEI-AEVICE......c..iovi i 3
2.3 Adjustment of Y-direction of positioning deVICE ........ccciiviiiiiiiiecee e 4
2.4 Adjustment of X-direction of positioning deVICE ........cccioiiiiiiicec e 5
3 Centring Of the O-TiNG.....ccc ottt e e e e e e s trraae e e e e e eenans 6
4 Positioning device for O-rings from 0.6 Up t0 8.0 MM......uvvvveieeeiiiiiiiiieee e, 7
4.1 Installation of POSItIONING AEVICE........iiiieiceee e 7
4.2 Adjustment of positioning device in Y and X — direCtion .........ccc.oooveoiiicoeeeeeeeeeee e 7
43 Installation of supporting plate and adjustment of down holder .........ccccooooviiiiiiiiiiiiicc 7
431 Installation of SUPPOITING PIATE ..ooviiiieiii ettt 7
4.3.2 Vertical adjustment of dOWN NOIETr .....oc.iiiiiiii e 7
5 Maintenance of POSItioNiNg deVICE ........cciiiiciiiiiie e 8
5.1 CONItIONS OF WAITANTY ©oiitiiitiiie ettt ettt ettt et et eb e eets e sae e e etsesaeesees 8
5.2 1Y T C=T T ol PRSPPSO 8
53 (6 PP PR PR 8
6 Disposal @aNd FELUIN ......ueiiiiieee e e e e e e e e e s e e e e sanreeeeeaae s 9
6.1 DISPPIOSA 1.ttt ettt ettt ettt bttt h e bt ae b et b be b e tt e te et e tbeeteeebeente s 9
6.2 INTO O FETUIMN OF OOTS ..o 9
7 Trouble shooting, Service & Calibration and Technical data..........ccccccvvveeeiriiccccnnnnn. 10
7.1 TrOUDIE SNOOTING c.viiiiee ettt ettt ettt eb et eets e ebe e beetsesaeennas 10
7.2 SEIrVICE & CaliDratioN c.iiui ittt ettt ettt re e 10
7.3 TECNNICAI DATA 1uviviiiteeie ettt ettt ettt et et et et e e beebeebeebeebeebeebeeteeteeteebeeneeteeteereane s 10
8 EU — Declaration of conformity..........c.eeeeiiiiieciiiiiiiie e 11
[ o) =0 TR U S RPURRN 12
[T o i 1 o) [T 12

2024 All rights reserved

BA-00001075-B-EN 2025-02-25 1



Notes

bareiss

1 Notes

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

General notes

Although the information contained in this manual has been carefully checked for accuracy
and precision, we accept no liability for errors or omissions.

No part of this manual may be reproduced in any form or translated into any language
without prior written consent. The source language of these operating instructions is
German. Keep a record of any future amendments and technical changes to this manual.

Safety Instructions

Using the Barofix Quick center device, named as positioning device in the following, you
should follow the following hints:

Attention!
All repair work is to be carried out exclusively by trained Bareiss employees or authorized

service technicians.

Volume of delivery
See delivery note

Delivery, transport

Ranges of application

Do not remove the type plates on the quick centering device.

The positioning device may only be used for the hardness determination on materials as
described under ranges of application.
The positioning device is to be sheltered from dusty, oily, greasy and metal-dusty air,
sources of heating (direct sun beaming, ovens), humidity, wetness and vibration as well
as from damage caused by falling down.

Immediately after receipt, check the items against the content list.

Missing transport boxes must be reported immediately to the delivering forwarding agent:
Missing parts must be reported immediately to the manufacturer.

In case of transport damages, the forwarding agent has to be informed immediately in,
writing and photos of the damaged parts have to be sent to Bareiss.

Damage to the packaging may indicate damage to the testing device.

Test Method Range of application Cord diameter
RHD M Centring of O-rings 82 22 ltjp EZ Z :‘"r:
M Shore A 8 g ) P

4.0 mm up to 20 mm

Tab.1 Ranges of application

© 2024 All rights reserved
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2 Start-Up

2.1

<

2.2

Control of contents

Check supplied equipment for completeness and soundness,

see "Delivery note".

Installation of quick-center-device

Remove transport protection (cardboard), after you have rotated the adjustment lever (2)
for position “A”.

Rotate height adjustment lever (2) for position “B”.

Unscrew three knurled screws (3) so that they are in flush the inner diameter of supporting base (4).
Loosen clamping lever.

Push measuring device (5) to the upmost position and clamp it by clamping lever.

Put positioning device onto supporting table (6) of testing device and fasten it by tightening
the knurled screws (3).

Rotate hand wheel (7) until the spindle is visible = 10 mm.

Push measuring device down so that pressure plate (8) is in the centre of the supporting
table (10) and in a distance of = 6 mm to the supporting table.

Tighten clamping lever.

[

=)
8
% Ezﬂ:l
[ [} [~
L o = ]

10rmim

3’ 4 2(Pos. A)™

Fig. 1  Positioning device Fig. 2 Test stand

2024 All rights reserved
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Start-Up bareiss

2.3 Adjustment of Y-direction of positioning device

e Set height adjustment lever (2) of the positioning device for position “A”.

e Rotate knurled wheel (11) until pointer of dial gauge (12) points to “4”.

e Move positioning device) up by turning hand wheel (7, fig. 2), so that pressure plate (8) is
between the centring pins (1) and in a distance of =1 mm to supporting table.

e Adjust positioning device centrically in Y-direction (see fig. 4) by rotating the three knurled
screws (3) at supporting base (4) of positioning device.

7 9
1 £
.:' "A‘;:J \“ 4 ‘:') ',“.-'3 ",}".- i (5 -‘.’:‘7.7 &
ff‘:,]':L_.L"‘-"i- iﬁi.ﬁ'rix?_s'a i K .'&.:&.' *’g

11 3 4 2 (Pos.A)

Fig. 3 Adjustment of Y-direction Fig. 4 Center of Y-direction

© 2024 All rights reserved
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2.4 Adjustment of X-direction of positioning device

e Loosen lock nut (14).

e Adjust pressure plate centrically between both centring pins (1) by rotating knurled
screw (15).

e Secure this position by tightening lock nut.

Attention!

A In order to avoid damages pressure plate and centring pins, you should drive positioning
device down by hand wheel so that the lateral moving distance is free, which means that it is
bigger than the cord diameter of the O-ring.

Fig. 5 Adjustment of X-direction Fig. 6 Center of X-direction

© 2024 All rights reserved
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3 Centring of the O-ring

e Pull positioning device by lever (16) to right stop.
o Set cord diameter of the O-ring + 0.1 mm by rotating knurled wheel (11).
- The addition of 0.1 mm is necessary in order to avoid a wedging of the O-ring and thus
measuring errors caused by this.
- The pointer of the dial gauge is reading the desired cord diameter + 0.1 mm.
For example: Cord diameter 2.0+ 0.1=2,1
e Put cord of the O-ring (17) between centring pins.
e Push positioning device by lever (16) to left stop.

Fig. 7  Centring of the O-ring

© 2024 All rights reserved
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4  Positioning device for O-rings from 0.6 up to 8.0 mm

4.1 Installation of positioning device
e Make installation, see chapter 2.2, “Installation of quick-center-device”, page 3.
4.2 Adjustment of positioning device in Y and X — direction

e Make adjustment of positioning device, see
chapter 2.3, “Adjustment of Y-direction of positioning device”, page 4
chapter 2.4, “Adjustment of X-direction of positioning device “, page 5.

4.3 Installation of supporting plate and adjustment of down holder

4.3.1 Installation of supporting plate

e Put supporting plate (18) onto bearing (19) and fasten it by added screws (20).
Attention!
Tighten screws (20) carefully in order to avoid a breaking of supporting plate.

4.3.2 Vertical adjustment of down holder
e Loosen screw (21) by added hexagon key.
e Adjust down holder (22) vertically according to cord diameter of the O-ring so that there is a
slight pressure onto the O-ring.
e Tighten screw (21) by added hexagon key.

22 20 20
l
|
R
:
h

2‘1 19 18

Fig. 8 Installation of supporting plate / Vertical adjustment of down holder

2024 All rights reserved
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5 Maintenance of Positioning device

5.1 Conditions of warranty

5.2

5.3

The duration of the warranty please take from our common business conditions "AGB's"

(see www.bareiss.de)

Attention!
There is no claim of guarantee for damages or faults caused by:

ignoring the correct connection

inappropriate handling

neglecting the operating instructions

repair works on digi test by persons without authorization
removing the type plates

Maintenance

It is recommended to carefully check and maintain the quick centering device.

The following work can be performed during maintenance, which can be carried out
by the user:

If necessary, perform a cleaning of the quick centering device, see chapter 5.3, “Care”.
Contact the manufacturer if the quick centering device is damaged,

see “Contact details “, last page.

Care

For cleaning of positioning device, you should only use smooth agents in order to avoid
damaging the surfaces.

The cleaning cloth should be soft and lint-free.

Attention!
Alcohol, gasoline, diluents or other easily inflammatory substances may not be used for the
cleaning or maintenance of the instrument.

© 2024 All rights reserved
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Disposal and return

6 Disposal and return

6.1 Disposal
>< Please dispose of recyclable materials in an environmentally friendly manner.
> Old devices can be disposed of via suitable recycling collection points.
If you don’t do the recycling yourself, the manufacturer of the devices will do this for you.
Send us your device with the hint: “Recycle this device “.

6.2 Info for return of goods

- We ask you to check the positioning device before returning it to us.

- If you have any uncertainties, we are happy to assist you via telephone or email. Please
refer to the "Contact Data" section on the last page.

- In order to avoid further questions, a precise error description as well as the serial
number is necessary.

- Atransport suitable packing protects from transport damages and thus resulting costs.

- Forreturns, please use the "Service Form" available for download on our website.

2024 All rights reserved
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7 Trouble shooting, Service & Calibration and Technical data

7.1 Trouble shooting

7.2

7.3

Problem Cause Solution

The Y-direction is not | adjustment of quick center device in Y-direction, see chapter 2.3,

Measured value adjusted correctly Adjustment of Y-direction of positioning device”, page 4.

is too low

The X-direction is not | adjustment of quick center device in X-direction, see chapter 2.4,
adjusted correctly “Adjustment of X-direction of positioning device”, page 5.

Tab. 2 Troubleshooting

- If proposed measures have not been successful, please contact our address partner.
If you have any questions about service and troubleshooting.

- Please contact the company Bareiss Prifgeratebau GmbH by phone or e-mail,
see ,,Contact details “, last page.

Service & Calibration

- At ourin-house accredited laboratory, we have been performing service and calibration
work in accordance with DIN EN ISO | IEC 17025 (DAkKS) since 1996.

- The combination of being both the manufacturer and an accredited laboratory, offers you
a unique service at the highest level.
The current accreditation certificate can be found at www.bareiss.de.

- As listed in the DIN ISO 48-4 standard, we recommend regular self-testing using our
reference blocks for all Shore, IRHD and VLRH measuring methods.
Find this on www.bareiss.de.

Technical Data

Quick center device in mm dimensions in mm (LxWxH) | Weight in kg
0,6-5,0 180x 180x 70 2,7
0,6 — 8,0 with supporting plate (200 x 200) and down holder 185x 360 x 70 3,2
0,6 — 8,0 with supporting plate (325 x 400) and down holder 185 x 560 x 70 3,3

Tab. 3 Technical Data

© 2024 All rights reserved
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8 EU - Declaration of conformity

EU — Declaration of conformity

according to the

RoHS 2 Directive 2011/65/EU
Manufacturer and address: Bareiss Prifgeratebau GmbH
DAkkS-Kalibrierlaboratorium
Breiteweg 1

DE-89610 Oberdischingen
Authorized person for documentation: Mr. Harald Gloggler, see address of manufacturer

Product name: Positioning Device
Type: Barofix
Serialnr.: see Type plate

we herewith confirm that the above-mentioned product was designed,
constructed and manufactured in accordance with the EC Directives.

Bareiss Priufgeratebau GmbH l{%
Oberdischingen 2025-02-24
Place Date Harald Gloggler

Authorized person for documentation

2024 All rights reserved
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